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Ciggty postep techniki ,poszukiwanie no-
wych rozwigzan i materiatow zachodzi tak-
ze w branzy wentylacyjno klimatyzacyjne;j.

Istotng zmiang w dotychczasowym mode-
lu rozwigzan systemu kanatdw wentylacyj-
nych sq wyroby tekstylne.

Firma Atol nieprzerwanie od 2003 wpro-
wadza i rozwija te rozwigzania. Przygoto-
wuje oferte handlowq kanatéw tekstylnych
dopasowang dla potrzeb klientow.

Mamy nadzieje, ze nasze rozwigzania zdo-
bedq Panstwa uznanie i skutecznie umozli-

wiq realizacje Panstwa wizji instalacyjnych.

Zespdt Atol
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PODSTAWOWE ZALETY KANAEOW TEKSTYLNYCH

CENA

Kanaty tekstylne produkowane w naszej firmie sg znacznie tansze od tra-
dycyjnych kanatow stalowych ocynkowanych z izolacjg. Gdy do instalacji
doliczy sie dodatkowo zakup nawiewnikdw, to okaze sie ze koszt instalacji
kanatéw tekstylnych jest 2-3 razy tanszy.

WAGA

Kanaty tekstylne sg duzo lzejsze od kanatéw ocynkowanych, np. rura spi-
ro o dtugosci 1 mb i srednicy 500 mm wazy okoto 8,7 kg. Taka sama rura
tekstylna wazy 0,4 kg.

ROWNOMIERNOSC WYPLYWU

Kanaty tekstylne poprzez zastosowany w nich materiat przepuszczajg po-
wietrze przez caty swojg powierzchnie. Dla zwiekszenia zasiegu, stosuje
sie dodatkowe sposoby wyptywu powietrza, np. dysze, szczeliny, perfora-
cje. Dzieki temu uzyskujemy dodatkowy zalete: brak koniecznosci zasto-
sowania nawiewnikdw przy zachowaniu rownomiernosci wyptywu.

HIGIENICZNOSC

Kanaty tekstylne poprzez mozliwosé prania oraz sktad tkanin, dtugo za-
chowujg czystosé i zapobiegajg namnazaniu sie bakterii czy grzybéw. Pro-
stota czyszczenia - pranie ( mozna praé¢ w zwyktej pralce 5 kg ), minimali-
zujg koszty utrzymania kanatéw w czystosci .

EATWOSC MONTAZU | DEMONTAZU

Kanaty tekstylne montuje sie na dwdch linkach nosnych ( linka stalowa
ocynkowana, powleczona PCV 3 mm ) mocowanych do $cian. Odcinki (
nie dtuzsze niz 5 m) sg tgczone poprzez zamek. Demontaz polega na od-
pieciu tasiemki podwieszeniowej od linki stalowej i rozpieciu zamka.

WALORY ESTETYCZNE

Kanaty tekstylne produkowane sg w réznych kolorach z podstawowej pa-
lety barw. Na zyczenie klienta mozemy dobraé barwe pod kolor pomiesz-

czen.

KOMPATYBILNOSC ELEMENTOW

Nasze kanaty sg tgczone modutowo co utatwia montaz i konserwacje.
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ATESTY

Nasza firma doktadajgc wszelkich staran aby nasze
produkty miaty najwyzsza jako$é oraz najlepsze wa-
lory uzytkowe uzyskata certyfikaty nastepujgcych in-
stytucji :

- Panstwowego Zaktadu Higieny
« Instytut Techniki Budowlane;j

ATEST HIGIENICZNY

Nasz produkt jest dopuszczony do stosowania w: in-
stalacjach wentylacyjno-klimatyzacyjnych budynkach
uzytecznosci publicznej, obiektach stuzby zdrowia
i oswiatowo-wychowawczych, w zaktadach przemy-
stowych, tym zaktadach przetwérstwa spozywczego

KLASYFIKACJA W ZAKRESIE REAKCJI NA
OGIEN

Kanaty tekstylne uzyskaty klasyfikacje w zakre-
sie reakcji na ogien - B, ze wzgledu na wydzielanie
dymu-s1, ze wzgledu na wystepowanie ptongcych
kropel / czastek-dO.
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NASZE REALIZACJE

KONFERENCJA KLIMATYCZNA ONZ

Firma ATOL miata swéj wktad w organi-
zacje Konferencji. Wyprodukowata i do-
starczyta tekstylne kanaty wentylacyjne
zasilane przez powietrzne pompy ciepta,
ktére wspaniale wpisaty sie w ekologiczny
charakter imprezy. Byto to to duze przed-
siewziecie, poniewaz organizatorzy potrze-
bowali ok. 1000 mb kanatéw tekstylnych.

CCC FACTORY SP. Z O.0.
FABRYKA OBUWIA.

W Polkowicach kanaty tekstylne zostaty
wykorzystane do modernizacji wentyla-
cji. Gtéwng zaletg i powodem wybrania
tego systemu byt niski ciezar oraz tatwosé
montazu. Dzieki zastosowaniu kanatéw tek-
stylnych modernizacja odbyta sie szybko i
sprawnie.




HALA PRODUKCYJNO-MAGAZYNOWA
ZAKEADU “FLOWAIR”

W tej hali kanaty tekstylne postuzyty do
modernizacji wentylacji. Wraz z urzadze-
niem chtodzacym powstata instalacja o nie-
wielkiej masie, zamontowana w bardzo krét-
kim czasie.

PRODUCENT JEDNORAZOWYCH
OPAKOWAN SPOZYWCZYCH

Modernizacja miata na celu poprawe cyrku-
lacji powietrza. Warunki konstrukcyjne hali
dopuszczaty zastosowanie tylko lekkich
przewoddw tekstylnych, dzieki ktéorym moz-
na byto osiggngé réwnomierny rozptyw po-
wietrza.

ZAKEAD PRODUKCYINY
NESTLE WINIARY

Kanaty tekstylne majg zastosowanie takze
w zaktadach produkcyjnych o wysokich-
standardach higienicznych - dzieki zasto-
sowanej technogii utrzymanie przewoddéw
wentylacyjnych w czystosci nigdy nie byto
prostsze.




CHARAKTERYSTYKA PRZEPEYWU POWIETRZA

Tak jak w kazdych innych systemach dystrybucji powietrza, straty ci$nienia wystepujg réwniez w ka-
natach tekstylnych Obliczanie strat ci$nienia w instalacji kanatéw tekstylnych nie rézni sie od po-
wszechnie znanej praktyki .Przeptyw w uktadzie kanatéw tylko w niewielkim stopniu zalezy od tego,
czy materiat jest wykonany ze stali lub z tkaniny. Jednak to, co jest wazne, materiat widkienniczy jest
bardzo elastyczny i zachowuje swdj ksztatt przez napompowane wskutek dziatania cisnienia statycz-
nego w systemie. W rezultacie, nawet mate turbulencje mogg wywotywaé pulsowanie a zbyt niskie
ci$nienie moze spowodowad nienapompowanie kanatu i brak wyptywu powietrza. Bardzo wazne
jest, aby przeprowadzi¢ obliczenia strat cisnienia w celu zapewnienia pracy wentylacji bez pulsaciji i

mozliwie najwiekszych oszczednosci energii.

Cisnienie catkowite mozna obliczy¢ w do-
wolnym miejscu na bazie systemu wentyla-
cji tekstylnej jako sume statycznego i dyna-
micznego cisnienia.

P,=P +P,
P, - Cisnienie catkowite [Pa]
P_- Ciénienie statyczne [Pa]
P, - Cisnienie dynamiczne [Pa]

Catkowite cisnienie jest cisnieniem, ktd-
re musi byé wytwarzane przez wentyla-
tor do przezwyciezenia opordw catkowi-
tych w uktadzie wentylacyjnym ( straty
z poszczegdlnych rodzajéw opornosci, takie
jak kolanka, zwezki, tréjniki itd. )

Cisnienie statyczne mierzy sie w stosun-
ku do atmosfery ciénienia, ma identycz-
ny wptyw w kazdym kierunku i utrzymuje
materiat tekstylny napompowany, a tak-
ze wypycha powietrze na zewnatrz przez
otwory-szczeliny.

Cidnienie  dynamiczne ma  wplyw
na kierunek przeptywu powie-
trza i przenosi go z punktu A z B.

Cisnienie dynamiczne jest proporcjonalne
do séredniej predkosci przeptywu powietrza
w kanale. Cidnienie dynamiczne obliczamy
wg wzoru:

_pY’
Py=—

p- gestosé powietrza [kg/m3]
v- predkos$é liniowa powietrza [m/s]
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Na skutek powierzchni przepuszczalnej kanatéw
tekstylnych, objetosé¢ i predkosé powietrza, sta-
le maleje wzdtuz kanatu. Oznacza to, ze cisnie-
nie dynamiczne spada wraz z dtugoscig kanatu,
a ci$nienie statyczne wzrasta. Powoduje ,ze duza
cze$é powietrza jest dostarczana z koficem kanatu
gdzie ci$nienie dynamiczne wynosi zero. Objetosé
powietrza stale maleje wzdtuz kanatu dlatego stra-
ty tarcia mogg by¢ czesto ignorowane. Oznacza
to, ze Cisnienie catkowite i cisnienie statyczne sg
mniej wiecej réwne na koncu kanatu.

W celu zapewnienia réwnomiernego rozprowa-
dzenia powietrza w dtugich instalacjach zalecamy
stopniowanie érednicy kanatéw tekstylnych co 20
mb. Jeden kanat nie powinien by¢ jednak ztozo-
ny wiecej niz z 4 segmentdw o réznej srednicy ze
wzgledu na skomplikowanie mocowan na linkach
nosnych oraz duzych oporéw na redukcjach. Stop-
niowanie kanatéw tekstylnych zapewnia réwno-
mierne roztozenie ci$nienia dynamicznego i sta-
tycznego na catej dtugosci kanatéw tekstylnych
dzieki czemu kanat jest napompowany réwnomier-
nie na catej dtugosci, nie zachodzi tez zjawisko
pulsowania kanatu. Spadek cisnienia, ktéry wyste-
puje w uktadzie wentylacyjnym na bazie materia-
tu tekstylnego pochodzi z nastepujgcych zrédet:
materiat (przepuszczalny), dysze i otwory itp. ,tar-
cie oraz ksztattki (redukcje, kolana, tréjniki, dyfu-
zory). Strata ci$nienia w tych réznych sktadnikach
kanatéw tekstylnych jest zwigzana z predkosciy i
tym samym jest proporcjonalna do ci$nienia dyna-
micznego. Jest oczywiste, ze gdy system kanatéw
tekstylnych jest zaprojektowany nieprawidtowo
(ci$nienie dyspozycyjne jest mniejsze niz cisnienie
catkowite uktadu) , kanaty nie bedg miaty ksztattu
kota - bedg nienapompowane.

Maksymalna predkosci powietrza na wlocie jest
parametrem krytycznym dla projektowania syste-
mow wentylacji opartych na kanatach tekstylnych,
ma ona duzy wptyw na takie aspekty jak pulsacja,
emisja hatasu, dystrybucja powietrza z przewodu.
Zalecana predkosé wlotowa dla kanatéw okragtych
kanatéw miesci sie w zakresie od 4 do 8 m/s , w za-
leznosci od zatozen projektowych, ilosci miejsca na
instalacje, przeznaczenia.

[Pa]
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WYDAJNOSC KANAEOW

Tabela wydajnosci poszczegdlnych srednic kanatéw dla podstawowych predkosci powietrza od 1do 10 [m/s]

Predkosé [m/s]
ér[erj;i]ca Powi[enzéo]:hnia : 5 3 4 5 6 7 8 o 10
Wydajnoéé [m3/h]
100 0,0079 28 57 85 13 141 170 198 226 254 283
125 0,0123 44 88 132 177 221 265 309 353 397 442
160 0,0201 72 145 217 289 362 | 434 | 506 | 579 651 723
200 0,0314 13 226 339 452 565 678 791 904 | 1017 | N30
250 0,0491 177 353 | 530 | 707 883 | 1060 | 1236 | 1413 | 1590 | 1766
315 0,0779 280 561 8/ 1122 | 1402 | 1682 | 1963 | 2243 | 2524 | 2804
400 0,1256 452 | 904 | 1356 | 1809 | 2261 | 2713 | 3165 | 3617 | 4069 | 4522
500 0,1963 707 1413 | 2120 | 2826 | 3533 | 4239 | 4946 | 5652 | 6359 | 7065
560 0,2462 886 | 1772 | 2659 | 3545 | 4431 | 5317 | 6204 | 7090 | 7976 | 8862
630 0,316 122 | 2243 | 3365 | 4487 | 5608 | 6730 | 7851 | 8973 [10095| 11216
710 0,3957 1425 | 2849 | 4274 | 5698 | 7123 | 8548 | 9972 | 11397 | 12821 | 14246
800 0,5024 1809 | 3617 | 5426 | 7235 | 9043 | 10852 | 12660 | 14469 | 16278 | 18086
900 0,6359 2289 | 4578 | 6867 | 9156 | 11445 | 13734 | 16023 | 18312 | 20602 | 22891
1000 0,7850 2826 | 5652 | 8478 | 11304 | 14130 [ 16956 | 19782 | 22608 | 25434 | 28260
1250 1,2266 4416 | 8831 | 13247 | 17663 | 22078 | 26494 | 30909 | 35325 | 39741 | 44156
. niskie oporu, | opty- wyisz?a 2POTY 1 falowanie,
Warunki pracy SEIEH I wysoki koszt | mal- mnieszy drzenie ka-
wany inwestycji nie ez |r.|westy- natu
cyjny

kanat nienapompowany

mate opory, mate straty, niskie koszty eksploatacyjne, wysoki koszt inwestycyjny

$rednie straty, srednie koszty eksploatacyjne, sredni koszt inwestycyjny

wysokie opory, wysokie starty, wysokie koszty eksploatacyjne, niski koszt inwestycyjny

kanat napompowany, falowanie, drzenie kanatu
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ANALIZA DOBORU KANAEOW

Predkosé
[m/s]

Opory
[Pa]

1

0,09

0,74

2,50

5,93

1,57

20,00

31,76

47,41

O |0 N[O~ o | N

67,50

o

92,59

Opory [Pa]

100 —

90 —

80 —

70 —

60 —

50 —f

40 —

30 —

9 10

Predkosé [m/s]

Z powyzszej tabeli wyznaczyli$my punkty dla podobnej wydajnosci okoto 4000 m3/h dla réz-
nych predkosci linowych (od 2 do 9 [m/s]) powietrza i odpowiadajgcym im srednicach kanatu
(od 900 do 400 [mm]). Do analizy przyjelismy odcinek o dtugosci 10mb dla kazdej ze $rednic.

(Podane ceny sg orientacyjne.)
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Predkosé [m/s] 2 3 4 5 6 9
$rednica [mm] 900 710 630 560 500 400
Straty [Pa] 0,74 2,50 5,93 1,57 20,00 67,50
Wydajnosé [m3/h] 4069 4239 4431 4487 4274 4578
Koszt inwestycji [PLN] | 1424 124 997 887 792 633

W powyzszej tabeli zestawilismy cene kanatu i opory dla poszczegdlnych srednic (o$ X)), aby uzyskane dane
byty bardziej przejrzyste.

Koszt [PLN] 2000 —

1800 —

1600 —|

1400 —

1200 —

1000 —

800 —

600 —

400 —

200 —

o

O 100 200 300 400 500 600 700 800 900 1000 S'reclnica [mm]

T I I I T T T T T
o 10 20 30 40 50 60 70 8o

I 1
90 100 Straty [Pa]

Z powyzszej tabeli oraz wykresu wida¢ jak dla przyjetego wydatku zmieniajg sie opory oraz koszt kanatéow
tekstylnych. Mozna $miato stwierdzi¢, ze ze wzgledéw ekonomiki zakupu oraz ekonomiki kosztow eksploata-
cji ( opory ) optymalnym rozwigzaniem jest aby predkosé w kanale utrzymywata sie na poziomie 6 m/s.

Straty [Pa]
100.00 —

Koszt [PLN]

2000 —

1800 —|

1600 —|

1400 —

1200 —

1000 —

800 —

600 —

400 —

200 —

o

O 100 200 300 400 500 600 700 800 900 1000

$rednica [mm]
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ROZNORODNOSC KANAEOW TEKSTYLNYCH ATOLVENT

Kanaty tekstylne Atol mogg byé wykorzystywane w transporcie powietrza lub jako nawiew-
niki przekazujgce powietrze na catej lub czesciowo, dostosowujac sie do konkretnych po-
trzeb.

Sposoby dystrybucji powietrza z kanatéw tekstylnych

1. Poprzez materiat przepuszczalny

2. Poprzez mikroperforacje ( 0,2 do 0,4 [mm])
3. Poprzez perforacje (od 4 do 9 [mm])

4. Poprzez szczeline

5. Poprzez dysze dalekiego zasiegu

Nawiewniki tkaninowe sg uniwersalnym narzedziem dystrybucji powietrza i obejmowac
mogg caty wachlarz dostarczania powietrza. Aby uzyskaé zgdang dystrybucje powietrza
musimy wybra¢ wtasciwg metode dostosowang do danego pomieszczenia. Mozemy taczyé
metody wylotowe powietrza na jednym kanale w dowolnej konfiguraciji.

C o)

FErE b |

¥
¥
k]




Powietrze nawiewane jest dostarczane z wykorzystaniem niemal kazdej srednicy za sprawg perfo-
racji, ktéra cieta jest laserowo w dowolnej konfiguracji na obwodzie kanatu. Potgczenie dowolne;j
wielkosci i potozenia otworéw zapewnia szeroki wybdr wariantéw projektowych. Zakres mozliwo-
$ci zaczyna sie od mikro wyptywu (mikroperforacja), az do duzych wyptywdw ( dysze dalekiego
zasiegu ). Otwory o srednicy 0,2 lub 0,4 mm, (ktére nazywamy mikroperforacjg) sg przeznaczone
gtéwnie do zastosowania przy niewielkiej wysokosci zawieszenia kanatéw np. biura czy laboratoria.
Dla $rednic wiekszych od 4 mm (nazywanych perforacjg) uzyskujemy strumien powietrza o wiekszej
predkosci ktéry mozemy zastosowaé w pomieszczeniach wyzszych, np. magazyny, sklepy. Najwiek-
szy zasieg majg dysze stosowane np. w magazynach wysokiego sktadowania, halach sportowych.

Przy obliczaniu zasiegu powietrza, trzeba réwniez braé pod uwage réznice temperatury miedzy
pomieszczeniem a nawiewanym strumieniem.

1. Materiat przepuszczalny

2. Mikroperforacja 5-10 m @
—{ 3. Perforacja

4. Szczeliny

1 /\
. Dysze dalekiego zasiegu oh
5. Dy 9 <9 . 4-8 m 4
37 m (3) |
}
dogm(2
}

7 7 %

Zasieg zmienia sie w zaleznosci od dostepnego cisnienia i réznicy temperatur.

Predkos¢é powietrza w réznych odlegtosciach od kanatu obliczana jest przez nasze biuro konstruk-
cyjne, ktére pomoze wszystkim zainteresowanym w optymalnym doborze. Podstawowymi parame-
trami doboru odpowiedniego wyptywu powietrza jest réznica temperatur pomiedzy pomieszcze-
niema strumieniem powietrza oraz wysoko$¢ zawieszenia kanatéw.
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400

300

200

100

Ponizej przedstawiamy widmo predkosci powietrza z kanatu tekstylnego

10 m/s 9m/s 5m/s 1m/s 02m/fs 0,1m/s

_ i

Zasadniczo Nawiewniki tekstylne dziatajg na podobnej predkosci przepty-
wu powietrza co tradycyjne kanaty. Maksymalna predkos¢ jest podyktowa-
na hatasem aerodynamicznym w stosunku do miejsca uzytkowania. Kolej-
ne ograniczenie predkosci moze by¢ konieczne ze wzgledu na turbulencje
przeptywu, co moze powodowaé drgania tkaniny. Konkretne warunki prze-
ptywu, ci$nienia statycznego i masy tkaniny zalezg od konkretnego projek-
tu.
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KANALY TRANSPORTOWE NIEPRZEPUSZCZALNE

Przewody wykonane z nieprzepuszczalnej tkaniny podobnie jak izolowane kana-
ty ocynkowane transportujg powietrze do miejsca przeznaczenia. Mozemy wy-
produkowad wedtug potrzeb projektu odpowiednie ksztattki: redukcje, kolana,

tréjniki oraz inne niezbedne elementy.




PRZEKROJ KANAFOW

A KANAL OKRAGLY “O”

Standardowy ksztatt, tatwa konserwa-
cja, zalecany do stosowania.

A KANAE POLOKRAGLY “H”

% Dla zastosowan, gdzie nie ma wystar-
czajgco duzo miejsca na okragte i za-
stosowan estetycznych.

A

KANAE CWIERCOKRAGLY “Q”

A Do zastosowania na krawedzi prosto-
padtych do siebie powierzchnii, np.
$ciany i sufitu.

Przyktad zamocowania kanatu potokragtego
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KANALY UNIWERSALNE - LATO, ZIMA

MEMBRANA KANALU Rys.

baczy dwa rodzaje wyptywu po-

wietrza w jednym kanale. Mem- MEMBRANA
brana jest skonstruowana z lekkie-

go materiatu nieprzepuszczalnego

zszyta wzdtuz catej dtugosci kana-

= =
tu. Membrana jest mocowana do /‘// \\
kanatu za pomocg rzepéw samo- /// \\\\
przylepnych.

W trybie grzania mocuje sie mem-
brane w goérnej czesci kanatu, na-
wiew ogrzewania wychodzi przez Rys.2

perforacje na dnie kanatu.

W trybie chtodzenia przyczepia
siec membrane na dnie kanatu, a
chtodne powietrze przechodzi
przez perforacje w gérnej czesdci
kanatu.

Membrana umozliwia dwa zupet-

nie rézne kierunki wyptywu po-
wietrza [rysa] w jednym kanale,
dzieki czemu zimg powietrze ma
odpowiednig predkosé do poko-
nania dodatkowych oporéw, latem
natomiast osiggany jest efekt zta-
godzenia wyptywu, ktéry zmniej-
sza uczucie zimna. ZIMA

funkcja grzania

N
QZ

MEMBRANA

LATO

funkcja chtodzenia
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SREDNICE ORAZ WYMIARY ZAWIES|

Produkujemy kanaty z tkaniny w wymiarach od 100 mm do 1250 mm, kazdy zapro-
jektowany wedtug okreslonych wymagan. Optymalng predkoscig powietrza. Tabela
przedstawiona ponizej prezentuje srednice kanatu oraz jego wydatek przy predkosci

optymalnej:

[mm]

100

125

160

200

250

315

400

500

560

630

710

800

900

1000

1250

[m3/h]

170

265

434

678

1060

1682

2713

4239

5317

6730

8548

10 852

13734

16 956

26 494

550 mm

Standardowe wymiary produkcyjne:

+ Dlugosé tasmy transportowej: 550 mm
+ Zaczep: 50 mm

+ Odlegtosé pomiedzy tasmami transportowymi: 500 mm

Istnieje mozliwo$é regulacji wysokosci kanatéw tekstylnych poprzez przesuniecie ta-

$my transportowej wzdtuz przeplotki.

\
§
\
\
\
\
\
\
\
\
\
\
\
\
\
\
\
\
\
\
\
\
\
\
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MODULOWY SYSTEM KANAEOW TEKSTYLNYCH ATOLVENT

KANAL PROSTY - DEUGOSC

Kazdy kanat sktada sie co najmniej z 3 odcinkéw. Pierwszym elementem jest kréciec przytgczeniowy o diu-
gosci ok. 250mm, z jednej strony zakoriczony zamkiem, a z drugiej stalowg obejma. Wykonany jest z mate-
riatu nieprzepuszczalnego. Nastepnym elementem jest odcinek przelotowy z dwéch stron zakonczony zam-
kiem. Dtugosé przelotowego kanatu ksztattuje sie w zaleznosci od srednicy kanatu od 2500 do 5000 [mm].
Ostatnim elementem jest kanat koricowy, ktérego dtugosé moze sie ksztattowad od 100 do 5000 [mm]

Q) ) )

A B B C

D

A - Kréciec przytgczeniowy - dtugoéé od 100 do 250 mm
B - Kanat przelotowy - dtugo$é od 2500 do 5000 mm
C - Kanat koncowy - dtugosé¢ od 100 do 5000 mm

Projektowane kanaty sktadajg sie z jednego kanatu A i C oraz dowolnej wielokrotnosci B. Proponowany
uktad modutowy umozliwia tworzenie kanatéw tekstylnych o dtugosci ponad 100 m przy jednoczesnym
zachowaniu prostoty montazu.

KSZTALTKI
Przyktadowe ksztattki jakie wykonujemy do kanatéw tekstylnych:

DENKO  REDUKCJA SYM. KOLANO 9o TROJNIK

KOLEKTOR

KOMPATYBILNOSC
Kompatybilnos¢ ~ elementéw  prostych ;I:H:E
i ksztattek umozliwi stworzenie indywidual- i

nej instalacji wentylacyjnej zgodnie z zamy-
stami projektanta lub instalatora. ! :)

Przedstawiony obok schemat rozbudowy in-
stalacji jest mozliwy dzieki jednolitemu syste-

mowi potgczen elementéw tekstylnych.
D ¢
“¢“Atol
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SYSTEM MONTAZU

Schemat

Opis

Linka
oplocie PCV stoso-
wana od 100 do 315
mm

stalowa w

Podwdjna linka sta-
lowa stosowana od
315 do 1000 mm.
Przy wiekszych sred-
nicach zalecamy za-
stosowanie dodatko-
wej linki nosnej.

Mocowanie na pro-
filu aluminiowym lub

szynie PCV.

Mocowanie na po-
dwdjnym profilu alu-
miniowym lub po-
dwojnej szynie PCV.

Ao allo-

Montaz na szynie
aluminiowej z dy-

stansem.

Q.

Montaz na podwdj-
nej szynie aluminio-
wej z dystansem.

“¢*Atol

Pozioma stalowa linka zawieszeniowa w
otulinie z tworzywa PCV. Zaleca sie aby
usytuowac jg w odlegtosci 40 mm powy-
zej gornej krawedzi nawiewnego kanatu
tekstylnego i odpowiednio naciggngé przy
uzyciu $ruby rzymskiej dostarczonej wraz z
materiatami montazowymi. Przy rozwiesza-
niu linek powyzej 15 mb zaleca sie zastoso-
wanie podwieszen pionowych.

Wykonanie takiego podwieszenia polega
na zamocowaniu jednego konca (zakonczo-
nym petlg) na haku umieszczonym w suficie,
natomiast uchwyt kabtgkowy znajdujgcy sie
na drugim koncu zawiesia zaczepi¢ na po-
ziomej stalowej lince zawieniowej. Zawiesia
pionowe nalezy umieszczaé w odlegtosci
ok. 10 - 15 m. Diugosé zawiesi pionowych
ustali¢ tak, aby nawiewny kanat tekstylny
wraz z linkg zawieszeniowg znajdowat sie na
catej jego dtugosci w pozycji poziomej. W
nastepnej kolejnosci nalezy przymocowaé
do poziomej linki zawieszeniowej nawiewny
kanat tekstylny, przy pomocy plastikowych
zaczepdw. Czescé wlotowa kanatu tekstylne-
go nasung¢ na stalowy kréciec przytacze-
niowy wentylatora lub kanatu nawiewnego
ocynkowanego, nastepnie zamocowaé jg
przy uzyciu opaski metalowej dostarczone;j
wraz z materiatem montazowym.

Okragte kanaty tekstylne o duzych $red-
nicach (> 600 mm) wymagajg zawieszenia
podwdjnego ( na dwdch stalowych linkach
zwieszeniowych ). Standardowe usytuowa-
nie linek: 40 mm (w pionie) powyzej gérnej
krawedzi kanatu i po 20 + 30 mm (w pozio-
mie) w lewo i prawo od bocznych krawedzi
kanatu tekstylnego.




ELEMENTY MONTAZOWE

1. Kotek montazowy 2. Kausza @ 3 mm 3. Linka w oplocie PCV 3 mm

\(

4. Zacisk kabtgkowy 5. Sruba rzymska 6. Szyna no$na

\( ~ ([ )

2 ) , /

= IF =
\_ J L J L J
7. Karabinczyk 8. Przeplotka 9. Taéma nosna

\( N\ )

J \L _/

SPOSOB MONTOWANIA KANALOW,

Podczas montazu kanatéw tekstylnych obowigzuje zasada ,czystych rak”

A

Karabinczyk na lince
r mocowany do tasmy
nosnej z przeplotka.

Kotek montazowy zamon-
towany w Scianie, $ruba
rzymska zapewnia nacigg.

“¢*Atol :



NAWIEWNIKI WYPOROWE - ATOLWER.

ZASTOSOWANIE

Tekstylne nawiewniki wyporowe ATOLWER
zostaty zaprojektowane do nawiewu powietrza
w systemach wentylacji wyporowej. Szeroki za-
kres dostepnych wykonan zapewnia efektowng
integracje z kazdym wystrojem wnetrz.
Tekstylne nawiewniki wyporowe ATOLWER sg
stosowane wszedzie tam, gdzie niezbedne jest
zapewnienie wysokiej efektywnosci systemow
wentylacyjnych, tzn. uzyskania mozliwie naj-
nizszego zanieczyszczenia powietrza w pota-
czeniu z zapewnieniem optymalnego komfortu
cieplnego w obszarach pracy i strefie przeby-
wania ludzi.

DANE TECHNICZNE

Informacje zawarte w ponizszej karcie katalo-
gowej pozwalajg na dokonanie wstepnego do-
boru nawiewnikéw. Dalsze informacje technicz-
ne mozna uzyskaé po przez kontakt z naszym
dziatem konstrukcyjnym .

BUDOWA

Tekstylne nawiewniki wyporowe ATOLWER
w wersji standardowej wykonane sg z perforo-
wanej tkaniny poliestrowe] . Srednica otworéw
wynosi 5 mm. Widoczne czesci nawiewnika sg
standardowo w biatym kolorze, inne kolory do-
stepne na zapytanie.

Ze wzgledu na brak wymagajgcego wymiany
materiatu filtracyjnego, nawiewniki nie wyma-
gajg konserwaciji. Istnieje mozliwos¢ indywidu-
alnego wykonania nawiewnikéw zgodnie z wy-
maganiami klienta.

Nawiewniki wyporowe ATOLWER standardo-
wo dostarczane sg w wersji gotowej do mon-
tazu.

. “¢*Atol

ZASADA DZIAEANIA LATO ZIMA
Nawiewnik wyporowy umozliwia efektywne
wykorzystanie wtasnosci fizycznych cieptego
i zimnego powietrza po przez otworzenie od-
powiednich otwordéw w lecie i zimie. Pokazuje
to obrazek ponizej

ZIMA LATO

I,
TN

2
—
S Znm




OGOLNE INFORMACJE TECHNICZNE

W wentylacji wyporowej w odrdznieniu od
wentylacji mieszajgcej, nawiew powietrza jest
zlokalizowany w poblizu podtogi a ruch powie-
trza wywotywany jest przez prady konwekcyj-
ne powstajgce wokdt osdb znajdujacych sie
w pomieszczeniu, urzgdzen mechanicznych,
komputerdw i innych zrédet ciepta. Poniewaz
w przypadku wentylacji wyporowej miejsce na-
wiewu powietrza znajduje sie zazwyczaj w stre-
fie przebywania ludzi predkos¢ wyptywu jest
bardzo niska w poréwnaniu z zazwyczaj stoso-
wang w wentylacji mieszajgcej. Osigga wartosc
od 0,1do 0,2 m/s w przypadku wentylacji kom-
fortu, do maksimum 0,5 m/s w pomieszcze-
niach przemystowych lub miejscach o zwiek-
szonej aktywnosci fizycznej uzytkownikdw
pomieszczen. Pionowy rozktad temperatury
wystepujgcy w pomieszczeniach z wentylacjg
wyporowg jest rézny od tego, jaki wystepuje
w przypadku zastosowania wentylacji miesza-
jacej. Podczas gdy w przypadku wentylacji
mieszajgcej temperatura w pomieszczeniu jest
praktycznie taka sama od podtogi do sufitu, to
w przypadku wentylacji wyporowej wystepuje
wyrazny gradient temperatury. Oznacza to, ze
tak wazny w wentylacji wyporowej wskaznik
At nie ma wiekszego znaczenia przy projek-
towaniu wentylacji mieszajgcej. W wentylacji
wyporowej temperatura w pomieszczeniu jest
okreslana na wysokosci 1 m powyzej poziomu
podtogi w dowolnym punkcie poza obszarem
strefy bezposredniej L. Réznice temperatury
pomiedzy 0,2 temperaturg powietrza nawie-
wanego t a temperaturg ZL w pomieszczeniu
t okresla sie symbolem At. W projektowaniu
wentylacji pomieszczen, w ktorych wystepuje
mata aktywno$é fizyczna uzytkownikéw tzn.
w pomieszczeniach biurowych lub szkotach,
temperatura powietrza nawiewanego w stre-
fie przebywania ludzi nie powinna by¢ nizsza
niz 18°C, a wartos¢ At powinna znajdowac sie
w zakresie u pomiedzy 4 do 5 K maksymalnie

6 K).

D d Qmax Lmax
[mm] [mm] [m3/h] [mm]
160 100 360 1200
200 125 570 1400
250 160 700 2000
315 200 1400 2200
400 250 2260 2500
500 315 3550 2800
560 400 4400 2800
630 500 5600 3000
710 560 7100 3500
800 630 9000 3800
900 710 11500 4000

|
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SPECYFIKACJA KANAEOW ATOLVENT KT

Starajac sie wprowadzaé jak najbardziej przejrzysty opis produktu, firma ATOL wprowadzita jednolite
kody swoich produktéw. Trzeba pamietad , ze nie zawsze kod produktu odzwierciedla projekt, dlatego
niezbednym elementem zamdwienia jest rysunek lub doktadny opis.

System oznaczen kanatéw tekstylnych, przyktad ponizej:

Atolvent KTN / Bi/ O /S 50-500

1 2 3 45 6

Elementy zawarte w opisie:

1 Materiat N - nieprzepuszczalny, C - czesciowo przepuszczalny, P - catkowicie przepuszczalny
) Kolor Bi - biaty, Ni - niebieski, Nj - jasny niebieski, Sz - szary, Zo - zétty, Zi - zielony, Cz -
czerwony, Cn - czarny, Po -pomaranczowy
3 Ksztatt O - okragty, H - pdtokragty, Q - ¢wieré okragty
Dodatkowy . . . .

4 wyphyw M - mikroperforacja, P - perforacja, S- szczeliny, D - Dysze

5 Srednica Srednica w cm

6 Dtugosé Dtugosé w cm

OPIS KOLOROW:
Bi Nj Sz Zo Zi Po
D ¢
“¢*Atol
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MATERIALY

Firma ATOL ktadzie duzy nacisk na jakos$¢ zastosowanych materiatéw. W kazdym przypadku stosujemy spe-
cjalnie opracowane tkaniny, ktére zostaty poddane szerokim badaniom i eksperymentom. W' celu osiggnie-
cia maksymalnych korzysci eksploatacyjnych dla naszych klientéw, zastosowane tkaniny zapewniajg wszyst-
kie wymienione ponizej korzysci:

Nasze podstawowe tkaniny o sztywnosci 1800 N /10 mm w tekstury i 1000
Wysoka wytrzymatosé | N / 10 mm w splocie. Parametry te powodujg ze rozrywanie materiatu w
trakcie normalnego uzytkowania jest prawie niemozliwe.

Nasze tkaniny sg certyfikowane do normy europejskiej EN 13501-1 z dosko-
Wysoka odpornosé | natymi wynikami. W tym tescie nasze tkaniny uzyskaty klasyfikacje w zakre-

ogniowa | sie reakcji na ogien- B, na wydzielanie dymu- s1, a na wystepowanie ptona-
cych kropel- d0

Zastosowanie widkien weglowych w materiatach uniemozliwia gromadzenie

Efekt antystatyczny sie tadunkow elektrycznych na powierzchni tkaniny.
Wykorzystywane materiaty poddane specjalnej obrébce, gwarantujg brak
. mozliwosci namnazania bakterii na naszej kanatach. Zabieg ten dziata takze
Efekt antybakteryjny

po wielokrotnym praniu. Przeprowadzone testy wg. standardéw europej-
skich dowiodty, skutecznosé zastosowanej powtoki.

Kanaty nalezycie eksploatowanie nie wymagajg zadnej konserwacji oprocz
Latwe w utrzymaniu | zewnetrznego odkurzenia. Pranie jest wymagane tylko ze wzgledéw higie-
nicznych lub estetycznych.

Duza réznorodnosé koloréw oraz tkanin pozwala usatysfakcjonowadé najbar-
Wzgledy estetyczne . . .
dziej wymagajacego klienta.

Stabilny Wyglad | Nasze materiaty pozostajg estetyczne po wielu cyklach konserwacji.

KONSERWACJA | GWARANCJA

Wszystkie nasze kanaty sg wykonane z wysokiej jakosci bardzo odpornych materiatéw bez dodatkéw natu-
ralnych widkien. Wszystkie produkty powinny by¢ konserwowanie zgodnie z zaleceniami okreslonymi w opi-
sie technicznym. Nawiewniki mozna pra¢ w wodzie z wykorzystaniem detergentéw. Kanaty przed praniem
powinny byé roztgczone, wszelkie ksztattki nalezy praé¢ osobno. Elementy montazowe nie moga by¢ prane z
kanatami tekstylnymi!
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Wszelkie czynnosci konserwacyjne
musz3 przestrzega symboli mycia.

1. Piorgc w pralce przemystowej nalezy
przestrzegaé dozwolonej ilosci detergen-
tow piorgcych, temperatura nie powin-
na przekraczaé 40° C, a wirowanie 500
obr./min. Nie zalecamy intensywnego
ptukania kanatéw. Zgodnie z poziomem
zabrudzenia, pranie moze by¢ powtarzal-
ne przy czym silniejsze detergenty nie sg
zalecane.

2. Kanaty tekstylne powinny przed pra-
niem zostaé¢ odkurzone wewnatrz. Ze-
wnetrzne zabrudzenia nalezy wstepnie
przemy¢ srodkami czyszczgcymi, np. usu-
niecie resztek procesu technologicznego
czy usuniecie oleistych substancji. Czy-
ste kanaty mozna pzeczysci¢ za pomocg
odkurzacza (lub sprezonego powietrza
z wykorzystaniem miekkiej szczotki).

3. Kanaty mozna praé miejscowo. Nie za-
leca sie mocnego tarcia oraz stosowania
wybielaczy.

4. Suszenie .Kanaty tekstylne powinny
by¢ suszone swobodnie w temperaturze
do 40° C. Powietrze przeptywajace przez
kanat moze by¢ wykorzystane do osusza-
nia materiatu.

Na wszystkie nasze produkty zapew-
niamy 24 miesieczng gwarancje. Okres
gwarancji rozpoczyna sie w dniu rozruchu
instalacji jednak nie pdzniej niz 60 dni
od daty sprzedazy . W celu zapewnienia
trwania gwarancji nalezy przestrzegac
instrukcji montazu i konserwacji. Dodat-
kowym wymogiem jest zastosowanie
przynajmniej filtra EU4 przed instalacjg
kanatow tekstylnych.

*¢*Atol

PMS 100% polyester

W X EA

ul.Derdowskiego 7
84-230 Rumia
tel.+48 58 623 36 68

fax.+48 58 671 66 00 fax.+48 58 671 66 0O
Made in EU Made in EU
Poland Poland
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PMS 100% polipropylen

WX EXR

Atol
ul.Derdowskiego 7
84-230 Rumia
tel.+48 58 623 36 68

Atol

Opis symboli konserwacji

Pra¢ w pralce, w maksymalnej temperaturze 40°C,
mechanicznie, normalne ptukania, normalny cykl
wirowania.

Lekkie pranie mechaniczne, ptukanie, lekkie wiro-
wanie. Pra¢ w maksymalnej temperaturze 40°C.

Pranie reczne, nie pra¢ w pralce, maksymalna tem-
peratura 40°C.

Nie wybielac.

Proukt mozna suszy¢ w obrotowej suszarce bebno-
wej, w obnizonej temperaturze suszenia.

Nie suszy¢ produktu w obrotowej suszarce bebno-
wej.

Zelazko - maksymalna temperatura 110°C. Nalezy
zachowa¢é ostroznosé podczas prasowania parowe-

go.

Nie prasowac.

RN (R X E| E E

Nie czysci¢ chemicznie produktu, nie nalezy usu-
waé plam z wykorzystaniem rozpuszczalnikéw or-
ganicznych.
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PEENA LISTA REFERENCJI

OBIEKTY HANDLOWE

« Castorama Katowice

. Castorama Bydgoszcz

+ Castorama Gorzéw Wielkopolski
« Castorama Krakéw

« Castorama tédz

- Castorama Opole

« Castorama Rumia

« Castorama Szczecin

« Castorama Warszawa

« Castorama Zielona Géra
« Castorama Krakéw

« Castorama Chorzéw

+ Centrum Logistyczne

Jeronimo Martins Dystrybucja, Sieradz

+ Centrum Logistyczne

Jeronimo Martins Dystrybucja, Lubartéw

« Amazon Poznan
« Amazon Wroctaw

INNE

+ Miedzynarodowe Targi Meblowe, Ostréda

- Dekorglass Dziatdowo S.A -

producent dekoracyjnych opakowan szklanych
+ Delphi Poland S.A., Ostréw Wlkp., Btonie

+ Reckitt Benckiser Nowy Dwér Mazowiecki -

producent detergentéw i srodkdw czystosci

« FM Logistic Btonie -

miedzynarodowy operator logistyczny

+ Urzad Miasta w Pucku

+ Nord-Pol Hatchery, ltawa - wylegarnia drobiu

+ Hala magazynowa GOODMAN Polska, Legnica

« Centrum prasowe EURO2012, Poznan

+ Huta szkta TUR, Bydgoszcz

+ VIGO - Ortho Polska Sp. z 0.0, Warszawa

+ Alupol Packaging S.A., Tychy -
producent folii i opakowan spozywczych

« RENA, £6dz
.+ Fabryka CCC
- Fabryka DGS

- Konferencja Klimatyczna Warszawa 2013
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BRANZA MLECZARSKA

« Spétdzielnia Mleczarska Lacpol,
Piotrkéw Kujawski

« SM Mlekovita, Lubawa

« SM Mlekovita, Morag
Polmlek, Lidzbark Warminski
Nestle, Stupsk

+ Polmlek - Mackowy, Gdansk

« SM Maluta, Nowy Dwér Gdanski

« OSM Sierpc

BRANZA SPOZYWCZA
+ Farm Frites, Lebork
Nestle Winiary, Kalisz
Nestle Fabryka Stodyczy, Kargowa
« Zaktady Przetwérstwa Owocowego, Lubawa
+ Zaktady Miesne Morliny, Ostréda
« Cadbury - Wedel, Bielany Wroctawskie
Piekarnia Szwajcarska Inter Europol, Marki
- Stawski Zaktad Przetwérstwa Miesa i Drobiu
,Balcerzak i Spoétka”, Stawa
+ Coca Cola, Radzymin
« Zaktad Piekarsko - Cukierniczy
Piekarenka, Zgierz
Intersnack Poland Sp. z o.0., Krakéw
Lambertz
Ferrero Rocher
+ Sokotéw
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