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Firma ATOL jest polskim producentem przewodow tekstylnych,
wykonywanych z  polskich, atestowanych, przebadanych
materiatow. Nieprzerwanie od 2003 roku wprowadzamy

i rozwijamy rozwigzania w branzy wentylacyjno-klimatyzacyjnej.

Posiadamy wieloletnie doswiadczenie zdobyte w najbardziej
wymagajgcych zaktfadach przemystu mechanicznego
i spozywczego. Nasz wykwalifikowany zespot pomoze w doborze
przewodow tekstylnych, przedstawi oferte dopasowang do

Panstwa indywidualnych potrzeb.

Mamy nadzieje, Zze nasze rozwigzania zdobedg Panstwa uznanie

i umozliwig udang wieloletnig wspotprace.

Zespot ATOL

$Atol




SPIS TRESCI

1. ZALETY PRZEWODOW TEKSTYLNYCH .......coooiiiiiiiiiieeeeeeee oo, 4
2. TEKSTYLNE PRZEWODY ALTERNATYWA DLA KANALOW SPIRO ...........c.cocvovveiieeeeeeenennenn, 5
3. ROZNORODNOSC KSZTALTU | FORM PRZEWODOW TEKSTYLNYCH .........cccooooviiivcenn 6-7
4. TEORIA PRZEPLYWU POWIETRZA..........coooiiiieeeeeeee oo en et ennns 8-9
5. DOBOR SREDNIC PRZEWODOW TEKSTYLNYCH ..........cccooviiiiiiieeceeeeeceeeeeeeeee s 10-11
6. ROZPLYW POWIETRZA Z PRZEWODOW TEKSTYLNYCH ........c.coovoviiiiiieeeeeeeeeeeeeeen, 12-13
7. PRZEKROJ PRZEWODOW TEKSTYLNYCH ..........coiiiiiiiiieiceeceeeceeeeeee e 14
8. MONTAZ PRZEWODOW TEKSTYLNYCH ATOLVENT .........cccoooiiiieiiiieeeeeeeeeeee e, 15-17

8.1. SPOSOBY MONTOWANIA .......oeeieieeeeeeee et ee e et en e e e, 15-16

8.2. ELEMENTY MONTAZOWE ......cooieieieeeeeeeeeeeeeee e es s en s s s en s s s 17
9. MOZLIWOSC KONFRIGURACJI PRZEWODOW TEKSTYLNYCH...........ccooiiieieieeeeeeeeen 18
10. SPECYFIKACJA PRZEWODOW TEKSTYLNYCH ATOLVENT ........cocoooiuiiiieeeeeeeeeeeeeeee e 19

0.1, SYMBOL ...ttt e et nn et n e 19

10.2. MATERIALY ...t ee ettt n e e e 19
11, ATESTY oot e ettt s ettt n ettt n e 20
12. KONSERWACUJA I GWARANCUA .........ooooiiiiieeeeeeeeeeeee et 21
13. NOWOSC TEKSTYLNA MEMBRANA ...........c.coooimimiiiieee e, 22-23
14. NOWOSC MODULOWY SYSTEM KANALOW TEKSTYLNYCH MSKT-ATOL .............c.............. 24-31
15. PRZEWODY FOLIOWE ATOLFOIL ........ooiviiieiieieeeeeeeee e 32-33
16. SYSTEM ADIABATYCZNEGO NAWILZANIA ,BRYZA” ..........cceoivioieeeeeeeeeeeeeeereeeeeseens 34-35
17. NAWIEWNIKI WYPOROWE ATOLVER .........c.cooviieiiieeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e 36-38
18. WYPOSAZENIE DODATKOWE ...t ee e 39-41

18.1. PRZEPUSTNICE ..ottt en s s s e s aneen s en e 39

18.2. FILTROREDUKTORY ....oooeieeeeeee ettt en et n e e e 40

18.3. WZMOCNIENIA........ooviieeeeeeee et n et ee s n s s nesnenen s 41

18.4. REKAWY DO ODTAJANIA ...ttt 41
19. PRZYKLADOWE REALIZACUE .........cooooeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e 42-44
20. FORMULARZ ZGLOSZENIOWY - ZAPYTANIE OFERTOWE .............ccccouiuiieeieeeeeeeeeeeeeeeeeen 45

*¢*Atol




1. ZALETY PRZEWODOW TEKSTYLNYCH

CENA

Przewody tekstylne produkowane w naszej firmie sg znacznie tansze od tradycyjnych kanatéw
stalowych ocynkowanych z izolacjg. Gdy do instalacji doliczy sie dodatkowo zakup nawiewnikow,
to okaze sie ze koszt instalacji kanatéw tekstylnych jest 2-3 razy tanszy.

WAGA

Przewody tekstylne sg duzo lzejsze od kanatow ocynkowanych, np. rura spiro o dlugosci 1 mb
i Srednicy 500 mm wazy okoto 8,7 kg. Taka sama rura tekstylna wazy 0,4 kg.

ROWNOMIERNOSC WYPLYWU

Przewody tekstylne nawiewne dzieki zastosowanemu materiatowi, przepuszczajg powietrze przez
catg swojg powierzchnie. Dla zwiekszenia zasiegu, stosuje sie dodatkowe sposoby wyptywu
powietrza, np. dysze, szczeliny, perforacje. Dzieki temu uzyskujemy dodatkowg zalete: brak
koniecznosci zastosowania nawiewnikow przy zachowaniu rownomiernosci wyptywu.

BRAK KONIECZNOSCI STOSOWANIA IZOLACJI

Wiasciwa przepuszczalnos¢ materiatu zapobiega pojawianiu sie skroplin.

HIGIENICZNOSC

Przewody tekstylne poprzez mozliwos¢ prania oraz sktad tkanin, dtugo zachowujg czystosc.
Wystarczy regularnie praé¢ przewody w zwyktej pralce, wedtug zalecen producenta.

LATWOSC MONTAZU | DEMONTAZU

Przewody tekstylne montuje sie na linkach nosnych (linka stalowa ocynkowana lub nierdzewna)
mocowanych do $cian lub do konstrukcji wsporczych. Odcinki (nie dtuzsze niz 5 m) sg tgczone
poprzez zamek kostkowy. Demontaz polega na odpieciu karabinczyka z tasiemkg od linki stalowej
i rozpieciu zamka.

WALORY ESTETYCZNE

Przewody tekstylne produkowane sg w réznych kolorach z podstawowej palety barw. Na zyczenie
klienta mozemy dobra¢ barwe pod kolor pomieszczen.

KOMPATYBILNOSC ELEMENTOW

Nasze przewody sg tgczone modutowo, co utatwia montaz i konserwacje.

LATWOSC TRANSPORTU

Dzieki niewielkiej wadze i mozliwosci ztozenia, kanaty tekstylne sg tatwe w transportowaniu,
wystarczy auto osobowe by przewiez¢ kanaty.
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2. TEKSTYLNE PRZEWODY ALTERNATYWA DLA KANALOW
SPIRO

PRZEWODY KANALY STALOWE

TEKSTYLNE ATOLVENT SPIRO
MASA

Masa kanatu o dtugosci 1m i Srednicy 500 mm

0,4 kg

NAWIEWNIKI

Nie potrzebne dodatkowe
nawiewniki, nawiew na catej
dtugosci kanatu

CENA
Po uwzglednieniu konieczno$ci instalacji nawiewnikéw

2 — 3 razy tansze

OPORY PRZEPLYWU

Poréwnywalne

CZAS MONTAZU

Krotszy

TRANSPORT | SKLADOWANIE

tatwy transport i mata
kubatura sktadowania,
mozliwo$¢ przewozu
samochodem osobowym

STOSOWANIE W INSTALACJI WYCIAGOWEJ

DOPASOWANIE DO POTRZEB

Indywidualne dopasowanie
do potrzeb, mozliwosé
decydowania o
parametrach przewodu,
takich jak: kolor, kierunek i
sposoéb dystrybucji
powietrza, charakter
wyptywu
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3. ROZNORODNOSC KSZTALTU | FORM PRZEWODOW
TEKSTYLNYCH

4+ KANAL Z WYKORZYSTANIEM KSZTALTEK




4+ MOZLIWOSC SPROWADZENIA NAWIEWU W PIONIE NA NIZSZY POZIOM

4+ KANAL PROSTY NAWIEWNY




4. TEORIA PRZEPLYWU POWIETRZA

Wzdluz kanatu tekstylnego wykonane sg otworki o jednakowej $rednicy. Okreslamy wydatki wyptywu
z otworkdw Q1, Qs Qs itd. oraz cisnienia wzdtuz przewodu, jedli przed otworkami ciSnienie wynosi po,
a wydatek przeptywu wynosi Q. Uwzglednione zostaty opory przeptywu, czyli przyjeto, ze ptyn nie jest
idealny. Pole przekroju przewodu wynosi A, zas pole otworka A+.

Przyjmijmy punkty kontrolne w osi przewodu i na zewnatrz otworkéw.

=) ‘- [— [ — =
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Dla ptynéw rzeczywistych (lepkich) rownanie Bernoulliego dane jest wzorem:

1 2 1 2
poto p U”ra=p+5-p- U’ aty H
gdzie a jest wspoétczynnikiem korekcyjnym dla energii kinetycznej przeptywu, y = p-g jest ciezarem witasciwym
ptynu, U = Q/A jest Srednig predkoscig przeptywu na danym odcinku przewodu, zas Hs jest wysokoscig strat.
W zakresie turbulentnym, gdy liczba Reynoldsa Re = U-d/v >2300, gdzie d jest Srednicg wewnetrzng
rurociggu, zas v [m%/s] jest kinematycznym wspétczynnikiem lepkosci, wspétczynnik korekcyjny ma warto$é

a €(1.05,1.1).

Wyrazenie po lewej stronie réwnania Bernoulliego ma znaczenie pmax. Stad wzér ten mozna zapisaé
analogicznie, jak poprzednio:

1
Pmax =pi+§'p'Ui2'a+y'Hs
gdzie pmax = Po + % -p-Uy? - a, a wysoko$é strat Hy = —A7p, czyliy - Hy = —Ap.

Wyraz y-H; jest zatem rowny spadkowi ciSnienia wzdtuz rurociggu. Przeptyw ptynu przez rurocigg wigze sie
zawsze ze spadkiem cisnienia, czyli wzrostem wysokosci strat Hs. Twierdzenie to jest analogiczne do
twierdzenia Ohma w elektrotechnice: przeptyw pradu przez przewodnik wigze sie ze spadkiem napiecia.
Inaczej mowigc, nie moze byC¢ przeptywu ptynu rzeczywistego w rurociggu bez spadku cisnienia. Tym
samym, ci$nienie wzdtuz przewodu stale spada (a wysokoséci strat rosnie), bez wzgledu na konfiguracje
rurociggu.

Réznica cisnien na odcinku |, wywotana tarciem, dana jest wzorem:

1 , | 1 5
_Apst:A.E.p.U .E:CR.E.p.U
gdzie A = A(Re) jest wspoétczynnikiem strat tarcia, zaleznym od liczby Reynoldsa Re = U-d/v, za$ cr = A-l/d
jest wspotczynnikiem oporu przeptywu przez rurocigg. Dla przeptywu turbulentnego wspotczynnik A
wyznacza sie empirycznie, za pomocg systematycznych badan doswiadczalnych. Wedtug Blasiusa:
0,3164
-1
Re4

Gradient cisnienia —Aps#/I na poszczegdlnych odcinkach przewodu nie jest staty, co wida¢ ze wzoru, zalezy
bowiem od Srednicy przewodu d i liczby Reynoldsa Re, ktore zmieniajg sie odcinkami.
1
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Obok strat tarcia wyrdznia sie tzw. straty lokalne Aps. Wystepujg one w tych fragmentach przewodu, gdzie
zmianie ulega predkos¢ przeptywu lub kierunek, a wiec w krzywakach i kolankach, zaworach, zwezkach,
kryzach, u wlotu (wylotu) ze zbiornika do przewodu itp. Gtéwng przyczyng tych strat sg intensywne ruchy
wirowe i zwigzana z tym dyssypacja energii, zwiekszona w poréwnaniu z przeptywem przez prostoosiowy
odcinek przewodu o statej $rednicy, a dlugosci tej samej, co element na ktérym wystepuje strata lokalna
(dtawienie).

Mozna tatwo pokazaé, ze przy zadanym wydatku przeptywu Q=const, straty tarcia —-Aps ~ d™*7°.
Przyktadowo, jesli Srednica zmaleje dwukrotnie, to opory przeptywu wzrosng 247°= 26,9 raza. W tej samej
proporcji zmieni sie moc pompowania, dana wzorem: N = -Q-Ap.

W sposéb analogiczny do straty na tarcie wyraza sie takze strate lokalng, zdefiniowang wzorem:

1 2
—Apg=¢-5prU
gdzie ¢ = {(Re, k/d) zalezy nie tylko od liczby Reynoldsa lecz takze od chropowatosci.

Przechodzac do naszego zadania, przyréwnujgc sume w punkcie ,0” i w punkcie zewnetrznym dowolnego
otworka w rownaniu Bernoulliego, np. otworka 3, otrzymamy rownanie na predkos$¢ wyptywu z tego otworka:

1 5 1 .
po+§-p-Uo A =Pt K S prUs — Apsto — APt

1
Pmax — Pa t (Apsto + Apstz) =K- E P 1732

gdzie pmax = po + ¥pUd’a, zas k jest wspotczynnikiem wyptywu, jak w przypadku wyptywu przez otwor
w zbiorniku. Otworki petnig role trojnikéw, ktérych straty mozemy pomingé, dlatego rownanie nie uwzglednia
ich. Uwzglednia jedynie straty tarcia na poszczegéinych odcinkach przewodu: -Apsw=AcXspUs?lo/d,
—Apst2 = A2 1spURlo/d, gdzie Uo = Q/A, Uz = (Q — Q1)/A sg $rednimi predkosciami przeptywy na poszczegéinych
odcinkach przewodu.

Z réwnania wida¢, ze — w odrdznieniu od ptynu nielepkiego — predkos¢ wyptywu z kolejnych otworkow, a tym
samym wydatek przeptywu jest coraz mniejszy.
Dr hab. inz. Maciej Pawtowski

W zwigzku z powyzsza teorig, zapewniamy réwnomierne roztozenie cisnienia dynamicznego i statycznego
na catej dtugosci kanatu. W tym celu stosuje sie redukcje $rednic, dzieki czemu kanat jest rownomiernie
napompowany oraz nie wystepuje zjawisko pulsowania.
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Powyzszy wykres przedstawia zaleznosc¢ cisnienia oraz predkosci od dlugosci kanatu w przypadku redukcji
Srednicy.
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5. DOBOR SREDNIC PRZEWODOW TEKSTYLNYCH

Srednica przewodu tekstylnego dobierana jest na podstawie wydajnosci [m3/h] i predko$ci powietrza [m/s]

ze wzoru: Q = v+ A [m%h]. Ponizej przedstawiono wykresy doboru $rednic na okreslonych wydajnosci
powietrza.

WYDAJNOSC POWIETRZA W ZAKRESIE 120 — 900 m3h

200

160

125

Srednica d [mm]

100

o o o

o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o
LN o LN o LN o LN o n o N o n o LN o N o N o N o N

— — ~N ~ 2] (22 < < N n o Vo] ~ ~ (<] 0 [9)] [¢)] o o — —

— i — i
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WYDAJNOSC POWIETRZA W ZAKRESIE 700 — 7 250 m?h
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WYDAJNOSC POWIETRZA W ZAKRESIE 4 500 — 36 000 m3h
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Wydajnos¢ powietrza Q [m3/h]

_ Predkosé 1-3 m/3, Zbyt niska predkosé, kanat nienapompowany

Predkos¢ 4-5 m/s, Mate opory i straty, duzy koszt inwestycji, kanat pracujgcy ze
zmniejszong wydajnoscig — centrala na nizszym biegu

_ Predkosé 6 m/2, Optymalna predkosé, kanat napompowany

Kolor zétty Predkosc¢ 7-8 m/s, Wysokie opory i straty, mniejszy koszt inwestycji

_ Predkos¢ 9-10 m/s, Zakres niedopuszczalny, drganie i falowanie kanatu, nieciggtos¢
ksztattu

Kolor btekitny
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6. ROZPLYW POWIETRZA Z PRZEWODOW TEKSTYLNYCH

Przewody tekstylne ATOLVENT mogg petni¢ funkcje kanatéw transportowych lub nawiewnych. Przewody
transportowe wykonane sg z nieprzepuszczalnej tkaniny. Ich funkcjg jest transport powietrza do dalszych
przewodoéw nawiewnych. Przewody nawiewne dostarczajg powietrze catg swojg powierzchnig lub tylko
czedciowo. Ponizej przedstawiono zasieg strugi powietrza indukowany poprzez rézne formy z tekstylnych
przewodow.

Dysze dalekiego
zasiegu

nawiewna

Perforacja
(powyzej 4mm)

Mikcoperioracia _

Materiat
przepuszczalny

Perforacja, szczeliny, dysze mogg by¢ zlokalizowane w dowolnym obszarze na obwodzie kanatu, patrzac
na tarcze zegara.

o
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Wysokos¢ zawieszenia kanatu [m]

112 4

10 2

_9 3_

.8 4.
T8 5




Realizujemy oczekiwania zasiegu strugi powietrza zgodnie z zatozeniem projektowym poprzez dobor
odpowiedniej formy perforacji oraz jej lokalizacji na obwodzie przewodu. System perforacji przewodu
tekstylnego realizowany jest w oparciu o sterowany numerycznie laser tnacy.

W celu dobrania odpowiedniej perforacji nalezy okresli¢:

-+ temperature nawiewanego powietrza (lato/ zima),

4 temperature powietrza w otoczeniu (lato/zima),

-+ wysokos$¢ zawieszenia kanatu,

-+ zaktadany kierunek wyptywu powietrza po obwodzie kanatu,

-4 zaktadana intensywnos$¢ wyptywu powietrza po diugosci kanatu.

Zespot techniczno-handlowy Atol zoptymalizuje dobér kanatu pod katem wyptywu strugi powietrza tak, aby
spetni¢ oczekiwania klienta.

Przyktad rozptywu powietrza z przewodu tekstylnego przy uktadzie chtodzenia.
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7. PRZEKROJ PRZEWODOW TEKSTYLNYCH

Przewody tekstylne mozemy wykonac o przekroju okrggtym lub potokragtym.

KANAL OKRAGLY

Standardowym ksztattem i zalecanym do stosowania, jest okragty przewodd. Stanowi on optymalny stosunek
obwodu do pola powierzchni oraz optymalny ksztatt ze wzgledu na opory przeptywu oraz naturalne
uksztattowanie elastycznej powtoki na skutek cisnienia powietrza wewnatrz przewodu.

KANAL POLOKRAGLY

W miejscach, gdzie wysokos¢ pomieszczenia jest niska i brakuje miejsca na okragte kanaty lub gdy nie ma
mozliwosci zamocowania linek stalowych, mozna zastosowac¢ przewody o przekroju pétokrggtym, ktore sg

mocowane na rzepach lub szynach.
A
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8. MONTAZ PRZEWODOW TEKSTYLNYCH ATOLVENT

8.1. SPOSOBY MONTOWANIA
Kanaty okrggte

KARABINCZYK

SRUBA OCZKOWA

ZACISK KABLAKOWY

Schemat typowego montazu kanatu tekstylnego. Przewody o przekroju okrgglym montuje sie na linkach
stalowych, ilos¢ zalezy od srednicy (przedstawiono w ponizszej tabeli). Ugiecie linki nosnej korygowane jest
naciggiem sruby rzymskiej. Do kanatu doszyte sg tasiemki nodne, na koncu ktérych zamocowane sg tulejki
lub karabinczyki. Tasiemki wystepujg od siebie w odlegtosci ok. 50-60cm.

Pret gwintowany
1 linka nosna T W i
— stosowana / Profl montazowy ( {
do @400 | MF2,5 (41X41X2,5 MM)\H 0
1|
0 l
. . B Y i Istniejgca konstrukcja —/
2 linki no$ne N\ [ {
— od @400 do ‘ NS ces et
g 1 000 e U Zacisk kablakowy —
Pret gwintowany
)
[ 0
Sruba hustawkowa
3 linki nosne : \ \ :
— od @1000 | | / i
\ : Linka stalowa
. ’, w oplacie PCV 3mm
o o Sruba rzymska

Zacisk kablakowy
Na schemacie obok przyktad montazu punktu
naciggu linki stalowej w oparciu o profile Linka stalowa zamocowana kiamrs do dzwigarow,
do nastgpnego dwuteownika
systemowe.
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Kanaty potokragte

Istniejg dwa sposoby montazu kanatow potokrggtych:
¢ przy uzyciu dwustronnych roztgczalnych rzepéw (do @500),
¢ przy uzyciu szyn aluminiowych (od @500).

Kanaty mogg by¢ mocowane do szyn aluminiowych za pomocg standardowych zaczepéw agrafkowych lub

za pomoca liny przyszytej do kanatu. Ponizej przedstawiono schemat kanatu pétokrggtego mocowanego do
szyny za pomoca liny.

1 - ptaszczyzna sufitu
3 2 - szyna aluminiowa
4 3 - lina z polipropylenu

4 - brezent (100% PES)
5 - blachowkret
6 6 - kanat tekstylny




8.2. ELEMENTY MONTAZOWE

Proponowane przewody tekstylne kompletowane sg wraz z podstawowym zestawem akcesoriow
montazowych.

1. Kausza 2. Kotek z hakiem hustawkowym 3. Sruba oczkowa
4. Sruba rzymska 5. Zacisk kabtgkowy 6. Zacisk ,konik”

|
|

11. Pas transportowy

¥

14. Uchwyt sufitowy/ przyscienny 15. Rzep

=Y

[ D
(= {@;""
&

7. Linka w oplocie PVC

9. Regulator

E=

12. Tasma nosna

)¢
)
]
JLs

13. Szyna nos$na z agrafkg
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9. MOZLIWOSC KONFIGURACJI PRZEWODOW
TEKSTYLNYCH

Dzieki stosowaniu systemu standardowych $rednic zgodnych z typoszeregiem rur spiro, mozliwe jest
bezproblemowe tgczenie kanatéw tekstylnych ze spiro.

Instalacje przewodéw tekstylnych realizujemy dzieki potgczeniu przewoddw prostych z ewentualnymi
ksztattkami.

KOMPATYBILNOSC

Kompatybilnos¢ elementdw prostych i ksztaltek
umozliwia stworzenie indywidualnej instalacji
wentylacyjnej zgodnie z zamystami projektanta
lub  instalatora.  Przedstawiony  schemat
rozbudowy instalacji jest mozliwy dzieki
jednolitemu systemowi potgczen elementéw
tekstylnych.

PROSTY PRZEWOD ATOLVENT

Kazdy kanat sktada sie co najmniej z n segmentéw.

|

\,:‘\ﬁ
A — Kréciec przytgczeniowy — dtugosc od 100 do 250 [mm]
B — Kanat przelotowy — dlugo$¢ od 2500 do 5000 [mm]
C — Kanat koncowy z denkiem— dtugos¢ od 100 do 5000 [mm]

KSZTALTKI

W systemie ATOLVENT znajdujg sie takze ksztaitki umozliwiajgce stworzenie indywidualnego systemu

wentylacji.

=

REDUKCJA SYMETRYCZNA REDUKCJA ASYMETRYCZNA KOLANO 90°

@ ===

KOLANO SEGMENTOWE 90° TROJNIK KOLEKTOR
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10. SPECYFIKACJA PRZEWODOW TEKSTYLNYCH
ATOLVENT

10.1. SYMBOL

W celu tatwej identyfikacji kanatéw, wprowadzono symbol dla kazdego przewodu, ktory opisuje jego
podstawowe parametry.

ATV1 T/2500/L8/Z10.20

OHOOO ©

2 — T — transportowy, N — nawiewny, HT — potokragty transportowy, HN — pétokraglty nawiewny

1 — numer kanatu ATOLVENT

3 — srednica [mm]
4 — dtlugos¢ [m]

5 — opcjonalnie numer zamowienia, podawany tylko przy realizowaniu zamdwienia

Kazdy wykonany przez nas przewdd tekstylny posiada metke z powyzszym oznaczeniem. Dzigki temu
mozemy tatwo znalez¢ dokumentacje i odtworzy¢ kanat.

[ ATvanessoiLizsiz2s 20 |

10.2. MATERIALY

Przewody tekstylne sg szyte ze specjalnych tkanin opracowanych przez polskich producentow. Ktadziemy
duzy nacisk na jakos¢. Nasze tkaniny wystepuje w wielu kolorach, co umozliwia usatysfakcjonowanie
kazdego klienta. Ponizej przedstawiono najwazniejsze cechy naszych materiatow.

CECHY GLOWNE

Tkaniny sg certyfikowane do normy europejskiej EN 13501-1, uzyskaty
klasyfikacje w zakresie reakcji na ogien — B, na wydzielanie dymu — s1,
na wystepowanie ptongcych kropel — d0

Wysoka odpornosé
ogniowa

Tkaniny posiadajg sztywnos¢ 1800 N/ 10 mm w teksturze i 1000N/ 10
Wysoka wytrzymatosé mm w splocie. Parametry te powodujg, ze rozrywanie materiatu
w trakcie normalnego uzytkowania jest prawie niemozliwe.

CECHY DODATKOWE

Mozliwe jest wykonczenie antyelektrostatyczne tkaniny, co
Antyelektrostatycznosé uniemozliwia gromadzenie sie tadunkow elektrycznych na powierzchni
materiatu

Mozliwe jest wykonczenie antybakteryjne i antygrzybiczne, co

A kteryjnos¢
ntybakteryjnosc zapobiega namnazaniu sie bakterii na tkaninie
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11. ATESTY

Nasza firma doktadajgc wszelkich staran, aby nasze produkty
mialy najwyzszg jakos¢ oraz najlepsze walory uzytkowe,
uzyskata certyfikaty nastepujgcych instytucji:

NARODOWY INSTYTUT ZDROWIA PUBLICZNEGO
- Partstwowy Zaklad Higieny

Zaklad

ATEST HIGIENICZNY HK!WDS-WDZ/ZUW
HYGIENIC CERTIFICATE
NATIONAL INSTITUTE OF PUBLIC HEALTH — NATIONAL IMSI'WUTE DF HVG{ENE

Wiy {product Kanaltekstylny powlstrany nleprzapuszcaaliny

4+ Panstwowego Zaktadu Higieny,

¢ Instytutu Techniki Budowlanej,

¢ Instytutu Wiokiennictwa. I-I. ®

NARODOWY INSTYTUT ZDROWIA PUBLICZNEGO
- Paristwowy Zaklad Higieny

Zaktad

ATEST HIGIENICZNY awkms«nmmm 8

Z HYGIENIC CERTIFICATE
NATIONAL INSTITUTE OF PUBLIC HEALTH - NATIONAL INSIIT\‘I'E OF HYGIENE
-\"\)‘ o .Dgoéz/
A [ ] 7
) k4
T 09 7 R oot
— ® c NAT \u-m mv TUTE OF PUBLIC HEALTH - Katonsl Wskhud of Fygene eimedisante
2 ®
B '\ o i % DRPARTNENT OF ENVRONAINTAL MEALTHANO SAFETY sl s ko ke
o =~ o)
=] N ATEST HIGIENICZNY B-BK-60212-0332119
O % HYGIENIC CERTIFICATE
d' /)] NATIONAL INSTITUTE OF PUBLIC HEALTH ~ NATIONAL msr\mv:of HYUIENE
&, O

Wyt [ procuet  Follawy kanal nawiewny ATOLFOIL

*PZM° Instytut Wtdkiennictwa

ATEST HIGIENICZNY

Nasze produkty sg dopuszczone do stosowania w: g -- e S
instalacjach wentylacyjno-klimatyzacyjnych w budynkach
uzytecznosci  publicznej, obiektach stuzby zdrowia
i oswiatowo-wychowawczych, w zaktadach przemystowych, e
w tym zaktadach przetworstwa spozywczego.

KLASYFIKACJA W ZAKRESIE REAKCJI NA OGIEN e Sl

Data wrtarin stestu igmncnego; 13 grucna 2219
Tha datn of ssus of the centicata. 13 Decerber 2019

Kanaly tekstylne oraz kanaty foliowe uzyskaly klasyfikacje
w zakresie reakcji na ogien — B, ze wzgledu na wydzielanie
dymu - s1, ze wzgledu na wystepowanie ptongcych kropel/
czastek - dO.

SWIADECTWO Z BADAN ELEKTROSTATYCZNOSCI 11 T

Nasze przewody zostaly przebadane w Instytucie R

o . v i . s . KCJI NA OGIEN
Wibkiennictwa i uzyskaly potwierdzenie o witasnosciach wg PN-EN 135011:2019

. Nr Umowy: 01969/19/Z00NZP
elektrostatycznych materiatu.

ATOL Grzegorz Kl;pclynsk\ ‘{
ul

i o

Zl Lukasiewicz Instytut Techniki Budowlane

Instytut Wiikiennictws A s

84-230 Rumia ak
[Zakiad Badan Ogniowych
Instytutu Techniki Budowlane]
wl, Filtrowa 1

ITiE
[} |

Opracowana przez:

Nazwa

S ——— |taz %
et e bt i |

e Instytut Techniki Budowlanej

yfikowana e 1 Jonek £

KLASYFIK)

Dataw

1505001, 150 27001

KLASYFIKACJA W ZAKRESIE
REAKCJI NA OGIEN
wg PN-EN 13501-1:2019-02

Opracowana prasz: '
wh Numer umony, 02710V 18/Z00NZP
[ . [ Toks! e
Hazwa wyrobu: T
Rapart Ksytiacymy | 0268
Wydanie numari 1 Ego

Data wydanie, 2018
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12. KONSERWACJA | GWARANCJA

Na wszystkie nasze produkty zapewniamy 24 miesieczng gwarancje. Okres gwarancji rozpoczyna sie w dniu
rozruchu instalacji jednak nie pozniej niz 60 dni od daty sprzedazy. W celu zapewnienia trwania gwaranc;ji
nalezy przestrzegac¢ instrukcji montazu i konserwacji.

Zachowanie dtugotrwatej zywotnosci i jakosci kanatow tekstylnych zwigzane jest z zapewnieniem
podstawowych czynnosci - regularnej kontroli stanu materiatu i konserwacji. Ze wzgledu na koniecznos¢
czyszczenia kanatéw, zaleca sie posiadanie dwoch zestawow przewodow tekstylnych, dzieki czemu
podczas czyszczenia jednego zestawu, drugi zestaw bedzie wykorzystywany i nie bedzie przerwy
w dostawie powietrza. Przedtuzeniu ich uzywalnosci, stuzg nastepujgce $rodki:

¢ podczas montazu i demontazu kanatéw, nalezy utrzymac prace w standardzie ,czystych rak”,

-+ kanatow tekstylnych nie nalezy sktadowa¢ w stanie rozpakowanym na posadzkach - ma to na celu
zabezpieczenie tkaniny przed zabrudzeniem lub uszkodzeniem mechanicznym,

-4 kanaty tekstylne nalezy instalowa¢ w sposob uniemozliwiajgcy stykanie sie z innymi urzgdzeniami lub
ich elementami,

-+ nalezy unika¢ ekspozycji kanatdéw tekstylnych na nadmierne oddziatywanie promieni UV,

¢ urzgdzenia doprowadzajgce powietrze do kanatéw tekstylnych powinny by¢ wyposazone w filtry o klasie
EU7,

¢ kanaty tekstylne nie powinny by¢ poddawane oddziatywaniu powietrza o wysokiej temperaturze
(powyzej 45 °C).

PRANIE WODNE
Proces prania wodnego kanatow tekstylnych powinien by¢ realizowany wg ponizszych wskazéwek:

‘¢ zaleca sie od 2 do 4 cykli prania z dodatkiem $rodkéw piorgcych w temperaturze 30-40°C
z maksymalnym 50% zatadunkiem wsadu,

¢ w przypadku materiatow silnie zabrudzonych, zaleca sie ptukanie pomiedzy poszczegdlnymi
procesami prania,

‘¢ dopuszczalne jest ptukanie z dodatkiem $srodkéw dezynfekcyjnych (bez dodatku chloru),

‘¢ ptukanie koncowe realizowane powinno by¢ z dodatkiem $rodkéw neutralizujgcych dziatanie
preparatow dezynfekcyjnych lub w czystej wodzie,

¢ nie nalezy odwirowywac kanatdw po zakonczeniu procesu prania — zaleca sie zawieszenie kanatow
w stanie wilgotnym i dopuszczenie do samoczynnego wyciekniecia wody z tkaniny,

‘¢ suszenie kanatéw w suszarkach mechanicznych moze prowadzi¢ do ich trwatego uszkodzenia.
PRANIE CHEMICZNE

Procesowi prania chemicznego moga by¢ poddawane wytgcznie kanaty o niewielkim lub $srednim stopniu
zabrudzenia. Uzyskanie efektu dezynfekcji jest mozliwe poprzez zastosowanie czyszczenia chemicznego
z dodatkiem 4-chloroetylenu. Po zakonczeniu procesu czyszczenia, zaleca sie doktadne wywietrzenie
kanatow.

*¢*Atol




13. TEKSTYLNA MEMBRANA Nowosé!

Membrana wykonana jest z materiatu nieprzepuszczalnego powietrze i jest demontowalna. Zamontowana
jest do prowadnicy membrany — przepustnicy, a z drugiej strony potgczona jest z denkiem kanatu
tekstylnego. Membrane mozna fatwo zdemontowac, co umozliwi jej pranie.

Utozenie membrany regulowane jest za pomocg napedu sitownika przepustnicy.

W celu uzyskania wysokiej niezawodnosci uktadu membrany zalecamy, aby diugos¢ kanatu L < 25 - D, gdzie
D €< ¢160,0800 >.

Membrana zakrywa potowe wewnetrznej
powierzchni kanatu zapewniajgc catkowite
zastoniecie otworow w goérnej lub dolnej
czesci kanatu.

---------------------------------------------------

Przekroj kanatu ukazujgcy utozenie membrany latem i zimg
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W okresie chtodzenia nalezy ustawi¢ membrane, tak aby zastonita dolng perforacje. Chtodne powietrze
bedzie nawiewane przez goérne otwory i ze wzgledu na to, ze jest ciezsze, bedzie tagodnie opadac w strefe
przebywania ludzi.

W okresie grzewczym nalezy zastoni¢ gorng perforacje.
cieptego powietrza w dot.

h 2
4
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P
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14. MODULOWY SYSTEM KANALOW TEKSTYLNYCH
MSKT-ATOL —

2,5m

\Bn Bm n s o am on am an o an an o o

Modutowy system kanatéw tekstylnych MSKT-ATOL umozliwia samodzielny dobdr ciggow wentylacyjnych
w technologii kanatéw tekstylnych. Kazdy cigg wentylacyjny sktada sie z modutdw o dtugosci 2,5m. Na koncu
posiada demontowalne denko, a na poczatku demontowalny odcinek z obejmg umozliwiajgcg potgczenie
ciggu z kanatem stalowym. W celu utrzymania statej predkosci i dynamicznego cisnienia powietrza na catej
dtugosci ciggu, zalecamy wprowadzenie redukcji srednicy dla ciggdéw o dtugosci powyzej 20m.

Moduly wystepujg w dwoch postaciach — kanat tekstylny z odpowiednim rodzajem wyptywu powietrza oraz
kanat z wymiennymi wstawkami, co umozliwia szybkg korekte wyptywu.

Moduty tekstylne mogg wystepowac jako moduty transportowe lub nawiewne. Wychodzac z zatozenia, ze
w wiekszosci przypadkéw wyptyw strumienia powietrza skierowany jest w dot, stworzono system, ktory
bazujgc na kilku zatozeniach, umozliwia tatwy dobor ciggu wentylacyjnego w kilku wariantach wyptywu
powietrza — szczelinowy, tekstylne dysze nawiewne i perforacja nawiewna.

| |

Szczelina nawiewna Tekstylne dysze nawiewne Perforacja nawiewna

Sposob wyptywu powietrza mozna dopasowac do oczekiwanego zasiegu i intensywnosci strugi powietrza.
Wyplyw powietrza mozna utworzy¢ na catej dtugosci kanatu lub tylko w okreslonych regionach.




System modutéw umozliwia wymiane czesci nawiewnych dzieki jednolitym potgczeniom. Zmiana miejsc
i intensywnosci wyptywu powietrza jest mozliwa praktycznie w kazdym czasie juz po uruchomieniu uktadu
wentylacyjnego.

Modutowy system kanatow tekstylnych MSKT-ATOL, podobnie jak pozostate nasze produkty, posiada wiele
zalet:

‘¢ niska waga w poréwnaniu do kanatéw stalowych;
¢ réwnomierny wyptyw powietrza;

‘¢ fatwy montaz i demontaz;

-¢-kompatybilno$¢ elementéw;

‘¢ latwe czyszczenie — mozliwos$é prania.

Opracowanie wyptywu powietrza sprowadza sie do kilku krokéw projektowych:
1. dobdr srednicy — Wykres 1,

2. ustalenie dtugosci ciggu — dopasowanie ilosci modutéw do zaprojektowanej dtugosci — Wykres 2;
3. wybor charakteru wyptywu powietrza — rodzaj i rozprowadzenie po dtugosci — Tabela 1,
4. zestawienie modutéw i ustalenie kodu MSKT-ATOL.

MSKT-ATOL przewidziany jest dla $rednicy D e< ¢315, 3800 > oraz dla zalecanej dtugosci ciggu dla danej
srednicy, okreslonej na Wykresie 2.

Wykres 1. Dobor Srednicy kanatu w zaleznoS$ci od wydajnosci powietrza

800

710

630

500

Srednica D [mm]
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Wydajnos¢ powietrza Q [m3/h]
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SREDNICA [mm] POWVI\I’EY1'?R§;E[II(113/h] ZAstl’lcs)sszoEBr\uA
2315 1100 -1 800 1 linka nosna
2400 1700-2900 1 linka nosna
2500 2700-4500 1 linka nos$na
2630 4 300 -7 200 2 linki no$ne
2710 5400-9100 2 linki nosne
2800 6 900 - 11 500 2 linki nosne

Wykres 2. Zakres dtugosci kanatu dla poszczegolnych Srednic
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Dtugosc kanatu [m]

Kazdy rodzaj wyptywu powietrza wystepuje w dwoch wariantach — o mniejszej i wiekszej wydajnosci
powietrza.




Tabela 1. Wydajnos¢ powietrza Q [m3/h] przypadajgca na pojedynczy modut

dla poszczegoinych Srednic w zaleznosci od sposobu wyptywu powietrza

RODZAJ SZCZELINA 1 | SZCZELINA 2 | PERFORACIA 1 | PERFORACIA 2 DYSZE 1 DYSZE 2

WYPLYWU /| (o mniejszej | (o wiekszej (o mniejszej (o wiekszej (o mniejszej | (o wiekszej

SREDNICA wydajnosci) | wydajnosci) | wydajnosci) wydajnosci) | wydajnosci) | wydajnosci)
@315 335 560 335 560 335 560
@400 450 900 450 900 450 900
@500 605 1060 605 1060 605 1060
@630 840 1340 840 1340 840 1340
@710 945 1415 945 1415 945 1415
@800 980 1800 980 1800 980 1800

Dla kanatow zawieszonych powyzej 6m, zalecamy zastosowanie modutu z tekstylnymi dyszami nawiewnymi.

W dtugim ciggu zalecamy zastosowac¢ moduty o mniejszej wydajnosci wyptywu powietrza. Analogicznie im
krétszy kanat tym modut powinien by¢ o wigkszej wydajnosSci.

Modutowy system kanatow tekstylnych MSKT-ATOL w tatwy sposéb integruje sie z uktadem kanatéw
stalowych. MSKT-ATOL moze stanowi¢ koncowy zestaw rozprowadzenia powietrza, czyli zastgpi¢
nawiewniki i uktad kohcowych kanatéw nawiewnych.




W celu fatwego zdefiniowania doboru ciggu wentylacyjnego w systemie MSKT-ATOL, wprowadzono blokowy
kod oznaczenia kanatu.

El:' TEKSTYLNE DYSZE NAWIEWNE O MNIEJSZA WYDAJNOSC
-- SZCZELINA NAWIEWNA o WIEKSZA WYDAJNOSC
-- PERFORACJA NAWIEWNA I:I MODUL BEZ WSTAWKI
DE TRANSPORTOWY (BEZ NAWIEWU) E MODUL ZE WSTAWKA

Ponizej przedstawiono trzy przyktady doboru ciggu MSKT-ATOL.

Przyktad 1

Zalozenia:
Qzatozone = 6500 m3/h

L=20m
h=7m

1. Odczytujgc z Wykresu 1, $rednica kanatu dla zatozonego wydatku powinna wynosi¢ ©630 lub
@710, przyjmijmy ¢630.
2. W zaleznoéci od zatozonej dlugosci kanatu L, nalezy sprawdzi¢ na Wykresie 2 czy ta dtugosc jest mozliwa
dla danej $rednicy i obliczy¢ ilos¢ 2,5-metrowych modutéw ciggu MSKT-ATOL.
L 20m
Nmodutéw = 25m = 25m =
Dobierany cigg MSKT-ATOL ztozony bedzie z 8 modutéw, ale zatézmy, ze pierwszy modut bedzie
transportowy, wiec pozostaje 7 modutéw nawiewnych.
Nalezy policzy¢é wydatek powietrza pojedynczego modutu nawiewnego:
6500
Qmodutu = T =929 m3/h
3. Nalezy dobrac¢ rozktad intensywnosci wyptywu po dtugosci i rodzaj wyptywu powietrza.
Ze wzgledu na wysokos¢ zawieszenia ciggu najlepiej bedzie zastosowa¢ moduty z tekstylnymi dyszami
nawiewnymi. Z Tabeli 1 nalezy odczyta¢ wydatek powietrza na pojedynczym module z dyszami dla dane;j
Srednicy ciggu.
Qaysze1 = 840 m?/h Qayszez = 1340 m?/h
Nalezy dobrac iloS¢ modutéw z dyszami o mniejszej i wiekszej wydajnosci, tak by koncowy wydatek
powietrza byt zblizony do zatozonego wydatku.
Qzatosone = X * Qdyszel +y: Qdyszez
6500 = x - 840 + y - 1340
x+y=7 x=7—-y
6500 = (7 —y) - 840 + y - 1340
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6500 = 5880 — y - 840 + y - 1340

620 =y -5000
y =1,24
x = 5,76

Z powyzszych obliczen wynika by dobra¢ jeden lub dwa moduty z dyszami o wiekszej wydajnosci i pie¢
lub szes¢ modutéw z dyszami o mniejszej wydajnosci.
Nalezy sprawdzi¢ wydatek kohcowy w tych obu przypadkach.
Qroncowe1 = 6 Qaysze1 + 1 Qayszez = 6 -840 + 1340 = 6380 m?/h
Qkoncowez = 5° Qdyszel +2- Qdyszez =5-840+ 2-1340 = 6880 m3/h
Mozna dobra¢ dowolny rozktad, ale zawsze nalezy sprawdzi¢ czy koncowy wydatek miesci sie w zakresie
przedstawionym w Tabeli 1 oraz czy jest zblizony do zatozonego wydatku.
Powyzej obliczone koncowe wydatki powietrza mieszczg sie w zakresie z tabeli i sg zblizone do
zatozonego wydatku, wiec nalezy dobrac¢ uktad, ktory bardziej nam odpowiada.
4. Ponizej przedstawiono kod blokowy dobranego ciggu MSKT-ATOL.

@630 ® (]

Przyktad 2

Zalozenia:
Qzatosone = 4‘200m3/h

L=14m
h=3m

1. Odczytujgc z Wykresu 1, $rednica kanatu dla zatozonego wydatku powinna wynosi¢ @500.
2. W zaleznosci od zatozonej diugosci kanatu L, nalezy sprawdzi¢ na Wykresie 2 czy ta dtugosc jest
mozliwa dla danej $rednicy i obliczy¢ ilos¢ 2,5-metrowych modutéw ciggu MSKT-ATOL.
L 14m
Nmodutéw = Z,S—m = 25m
Dobierany cigg MSKT-ATOL ztozony powinien by¢ z 5 lub 6 modutéw. Zatézmy, ze dobieramy cigg
z pigcioma modutami, czyli catkowita dtugosc ciggu wynosi L;,g,, = 12,5 m.
Nalezy policzy¢ wydatek powietrza pojedynczego modutu nawiewnego:

4200 3
Qmodutu = T = 840m>/h

=56

3. Nalezy dobrac¢ rozktad intensywnosci wyptywu po dtugosci i rodzaj wyptywu powietrza.
Ze wzgledu na wysoko$¢ zawieszenia ciggu najlepiej bedzie szczeline nawiewng i perforacje nawiewna.
Z Tabeli 1 nalezy odczyta¢ wydatek powietrza na pojedynczym module z perforacjg i ze szczeling dla
danej Srednicy ciggu.

Qszczelinal/perforacjal = 605 m3/h Qszczelinaz/perforacjaz = 1060 m3/h

Nalezy dobrac¢ ilos¢ modutow o mniejszej i wiekszej wydajnosci, tak by korncowy wydatek powietrza byt
zblizony do zatozonego wydatku.
Qza’roione =X Qszczelinal/perforacjal t+y: Qszczelinaz/perforacjaz
4200 =x- 605+ y-1060
x+y=5
x=5-—y
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4200 = (5 —y) - 605 + y - 1060
4200 = 3025 — y - 605 + y - 1060

1175 = y - 455
y = 2,58
x = 2,42

Z powyzszych obliczen wynika by dobraé¢ 2 lub 3 moduly o wiekszej wydajnosci i 2 lub 3 moduty
0 mniejszej wydajnosci.
Nalezy sprawdzi¢ wydatek koncowy w tych obu przypadkach.
Qkoficower = 2 Qszczelinal/perforacjal +3- Qszczelinaz/perforacjaz =2-605+3-1060 = 4390 m3/h
Qkoricowez = 3 Qszczelinal/perforacjal +2- Qszczelinaz/perforacjaz =3-605+2-1060 = 3935 m3/h

Mozna dobra¢ dowolny rozkiad, ale zawsze nalezy sprawdzi¢ czy koncowy wydatek miesci sie
w zakresie przedstawionym w Tabeli 1 oraz czy jest zblizony do zatozonego wydatku.
Powyzej obliczone koncowe wydatki powietrza mieszczg sie w zakresie z tabeli i sg zblizone do
zatozonego wydatku, wiec nalezy dobrac¢ uktad, ktory bardziej nam odpowiada.

4. Ponizej przedstawiono kod blokowy dobranego ciggu MSKT-ATOL.

oo |

Przykfad 3

Zatozenia:
Qzatozone = 11000 m3/h

L=28m
h=5m

1. Odczytujgc z Wykresu 1, $rednica kanatu dla zatozonego wydatku powinna wynosi¢ $800. Kanat jest
dtugi, wiec nalezy w potowie dlugosci wykonac redukcje srednicy.
2. W zaleznosci od zatozonej diugosci kanatu L, nalezy sprawdzi¢ na Wykresie 2 czy ta dtugosc jest

mozliwa dla danej $rednicy i obliczy¢ ilos¢ 2,5-metrowych modutéw ciggu MSKT-ATOL.
L 28m
Mmodutéw = 350 = 350 = 11,2
Dobierany ciag MSKT-ATOL ztozony powinien by¢ z 11 modutéw, czyli catkowita dlugo$¢ ciggu wynosi
Leiggy = 27,5m.
Nalezy policzy¢ wydatek powietrza pojedynczego modutu nawiewnego:

11000 3
Qmodutu = T =1000m>/h

Redukcja srednicy bedzie po 6 modutach, wiec wydatek pozostaty na 5 modutéw wyniesie:
Qporedaukcji = 51000 = 5000 m3/h
Qprzearedukcja = 11000 — 5000 = 6000 m?3/h
Na podstawie wyliczonego wydatku nalezy dobra¢ srednice ciggu po redukcji. Odczytujgc z Wykresu 1,
Srednica po redukcji powinna wynosi¢ @500.
3. Nalezy dobrac rozktad intensywnosci wyptywu po dtugosci i rodzaj wyptywu powietrza.

Zatbézmy, ze dobieramy wyplyw powietrza tylko za pomocg perforacji nawiewnej. Z Tabeli 1 nalezy
odczyta¢ wydatek powietrza na pojedynczym module z perforacjg i ze szczeling dla danej Srednicy ciggu.

Qperforacjal,(Z)BOO =980 mg/h QperforacjaZ,(Z)BOO = 1800 mg/h

*¢*Atol




Qperforacja1,®630 = 840 mg/h Qperforacja2.®630 = 1340 m3/h
Nalezy dobrac¢ ilos¢ modutdw o mniejszej i wiekszej wydajnosci przed i po redukcji $rednicy, tak by
koncowy wydatek powietrza byt zblizony do zatozonego wydatku.
Qprzedredukch =X Qperforacjal,(Z)BOO +y: QperforacjaZ,(Z)BOO
6000 =x-980 + y- 1800
xX+y=6 x=6—y
6000 = (6 — y) - 980 + y - 1800
6000 = 5880 —y-980 + y- 1800

120 = y - 820
y =0,15
x = 5,85

Z powyzszych obliczen wynika by dla srednicy @800 dobra¢ wszystkie moduty o mniejszej wydajnosci.
onredukcji =X Qperforacjal,(z)630 +y- Qperforacja2,®630
5000 = x -840+ y- 1340
x+y=5 x=5-y
5000 = (5—y) -840+ y-1340
5000 = 4200 —y -840+ y-1340

800 =y - 500
y=16
x =34

Z powyzszych obliczen wynika by dobra¢ 1 lub 2 moduty o wiekszej wydajnosci i 3 lub 4 moduty
0 mniejszej wydajnosci.
Nalezy sprawdzi¢ wydatek koncowy w tych obu przypadkach.
Qkoﬁcowe1,®630 =3- Qperforacjal +2- Qperforacjaz =3-840+ 2-1340 = 5200 m3/h

Qkor’lcowe,(z)630 =4- Qszczelinal/perforacjal +1- Qperforacjaz = 4-840 + 1340 = 4700 m3/h
Mozna dobra¢ dowolny rozkiad, ale zawsze nalezy sprawdzi¢ czy koncowy wydatek miesci sie
w zakresie przedstawionym w Tabeli 1 oraz czy jest zblizony do zatozonego wydatku.
Powyzej obliczone koncowe wydatki powietrza mieszczg sie w zakresie z tabeli i sg zblizone do
zatozonego wydatku, wiec nalezy dobraé uktad, ktory bardziej nam odpowiada.
Ponizej przedstawiono kod blokowy dobranego ciggu MSKT-ATOL.
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15. PRZEWODY FOLIOWE ATOLFOIL

Foliowe kanaly nawiewne sg nowoczesng alternatywg dla przewodow tekstylnych. Podobnie jak w kanatach
tekstylnych, ich zadaniem jest rownomierny nawiew swiezego powietrza poprzez perforacje, jednak przy
znacznie obnizonych kosztach inwestycji — ok. 40%. Mogg petni¢ funkcje statej instalacji nawiewnej lub moga
by¢ stosowane jako kanaty serwisowe, w momencie, gdy kanaly tekstylne bedg czyszczone. Najlepiej
sprawdzg sie w pomieszczeniach gospodarczych, hodowli zwierzgt oraz w ogrodnictwie (uprawach roslin).

Przewdd foliowy na swoim poczatku jest przytaczany za pomocg zamka do odcinka tekstylnego
(odpowiedniej Srednicy), natomiast na kohcu jest zgrzewany. Odcinek tekstylny przy uzyciu obejmy
mocowany jest na kanale stalowym.

+0,4m L
odemek

tekstylny
g
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Najwazniejsze cechy przewodu foliowego:

¢ wykonany z trudnopalnej, antystatycznej folii LDPE w kolorze biatym — posiada klasyfikacje niepalnosci
ITB oraz atest higieniczny PZH,

-+ wykazuje duzg stabilnosc¢ i statecznos¢ ksztattu w zakresie predkosci powietrza 2,5 — 7,5 m/s,

4 duzo wiekszy zakres wydajnosci powietrza w poréwnaniu do odpowiedniego kanatu tekstylnego,
np. dla @825 od 5 800 do 14 600 m3/h,

posiada statg srednice na catej swojej dtugosci, srednice w zakresie @315 — 3825,

Izejszy niz kanat tekstylny, wiec wystarczy montaz na jednej lince niezaleznie od srednicy,

czas realizacji zamowienia jest o potowe krétszy w poréwnaniu do kanatu tekstylnego,

4

4

-+ szybszy montaz ze wzgledu na duzo mniejszg ilo$¢ punktéw mocujgcych kanat do linki,

3

+ uniemozliwia wnikanie brudu w strukture kanatu, z zewnatrz mozna przecieraé¢ wilgotng ggbka,
4

po zabrudzeniu lub zuzyciu sie, odbieramy kanat i przekazujemy go do recyklingu.




16. SYSTEM ADIABATYCZNEGO NAWILZANIA ,,BRYZA”

Produkt zostat zgtoszony do Urzedu Patentowego RP pod numerem W.128649.

BRYZA to bardzo ekonomiczny ukfad obrébki powietrza do wykorzystania w uktadach wentylacyjnych
pomieszczen kubaturowych.

System BRYZA to powigzanie pojedynczego lub zespotu przewodow tekstylnych z uktadem adiabatycznego
nawilzania wodnego.
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1 — pompa wysokocisnieniowa

2 — przewdd tekstylny
3 — przewdd wodny

4 — dysza zraszajgca
5 — perforacja

Przewdd tekstylny w trakcie pracy na state jest powigzany
z ciSnieniowym  przewodem  wodnym na  ktorym
umieszczone sg dysze zraszajgce.

Na kazdym przewodzie tekstylnym, dwa przewody wodne
z dyszami umieszczone sg na godz. 3 i 9, dysze zas
wystepujg w zaleznos$ci od wydatku powietrza kanatu, co 0,5
— 5 m. System perforacji kanatu tekstylnego jest tak dobrany,
aby nawiewane przez kanat powietrze porywato ze sobg
drobiny wody.

Dysze systemu BRYZA sg wykonane ze stali nierdzewnej i sg niekapigce. Otwierajg sie dopiero po
uzyskaniu w instalacji wodnej poziomu ok.60 bar, woda zamienia sie¢ w mgte wodna.

W zestawie BRYZA zawsze wystepuje uktad pompy wysokocisnieniowej (ok. 60 bar) wraz z uktadem filtrow
wodnych. Woda uzywana w uktadzie BRYZA moze by¢ zwyktg wodg spozywczg z rurociggu zaktadowego.

Uktad BRYZA przewidziany jest do zastosowania w powigzaniu z urzgdzeniami dowolnego producenta typu:
-+ aparaty grzewczo-wentylacyjne z wykorzystaniem powietrza $wiezego,
++ centrale wentylacyjne nawiewne oraz nawiewno-recyrkulacyjne z systemem grzewczym.

Funkcje obrébki powietrza mozliwe do realizacji przy uzyciu uktadu BRYZA:
‘¢ nawilzanie powietrza nawiewanego,

¢ obnizenie temperatury powietrza nawiewanego kanatem tekstylnym.
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BRYZA wyposazona jest w uktad automatyki ktéry uruchamia lub wytgcza prace pompy — steruje procesem
nawilzania. Nawilzanie zalezne jest od temperatury i wilgotnosci w pomieszczeniu w powigzaniu z przyjetymi
parametrami nastaw i warunkami powietrza zewnetrznego. Automatyka BRYZY jest powigzana z pracg
gtdbwnego urzadzenia wentylacyjnego np. centrali nawiewno-grzewczej, np. nigdy nie wigczy sie nawilzanie,
jesli nawiew nie dziata.

Gtéwnym atutem BRYZY jest mozliwos¢ dokonania, w okresie letnim, schtodzenia powietrza przy bardzo
minimalnym koszcie energetycznym. W klasycznych uktadach chfodniczych freonowych stosunek mocy
chtodniczej do zuzytej energii wynosi 2.5-4.5, tu mozemy liczy¢ na efektywnosc¢ na poziomie 16-25.

Dodatkowg zaletg dziatania BRYZY, w okresie grzewczym, jest mozliwosc tatwego nawilzenia powietrza
szczegolnie tam, gdzie wilgotnos¢ w okresie grzewczym moze w normalnych warunkach pracy by¢ zbyt
niska np. stolarnie, drukarnie, zaktady produkcji roslinne;j.

BRYZA moze dziata¢ jako fragment catego uktadu wentylacji, np. dla jednej tylko nawy hali, gdy cata hala
obstugiwana jest przez jedng duzg centrale wentylacyjng (1), od ktérej odchodzi stalowy kolektor (2),
rozdzielajgcy sie na kanaty tekstylne (4) i ewentualny system BRYZA (3).

Na

Ewentualna awaria ukfadu nawilzania np. brak wody, awaria pompy nie powoduje brak nawiewu powietrza
za pomocg kanatu tekstylnego.

Wyrdb ten zostat zgtoszony do konkursu Najciekawszy Produkt 2020 na Forum Wentylacja — Salon
Klimatyzacja 2020 w Warszawie. Cieszyt sie duzym zainteresowaniem ze strony zwiedzajgcych.




17. NAWIEWNIKI WYPOROWE ATOLVER

Urzadzeniami, ktére umozliwiajg rozprowadzenie powietrza bezposrednio w strefach przebywania ludzi, sg
nawiewniki wyporowe. Sg one wykorzystywane z uwzglednieniem ukierunkowanych, punktowych wyptywéw
w rejonach ktére najbardziej tego potrzebujg. Nawiewniki tekstylne wyporowe wystepujg o srednicy od 160
do 900 mm.

ZASTOSOWANIE

Nawiewniki wyporowe doskonale sprawdzajg sie w takich pomieszczeniach, jak:
-+ hale montazu,
‘¢ magazyny,
‘¢ hale sportowe,

‘¢ imprezy masowe.

Uzywane sg w systemach wentylacyjnych, ale takze grzewczych. Mozna je stosowac réwniez w instalacjach
klimatyzacyjnych, dzieki czemu efektywnie pracujg zarbwno w czasie lata, jak i zimy. Oferujemy rowniez
mozliwo$¢ dokonania wyboru koloru, kiory bedzie dostosowany do kolorystyki panujgcej wewnatrz
pomieszczenia. Jego adaptacja jest wygodna ze wzgledu na mozliwos¢ dalszego zagospodarowania
obszaru sufitowego. Ponizej przedstawiono rézne warianty wyptywu powietrza w przekroju poprzecznym
nawiewnika.




SPOSOB CZYSZCZENIA

Tekstylne rekawy wyporowe przystosowane sg rowniez do prania. Wykonane zostaty z tkaniny poliestrowe;j,
zas stelaz jest fatwy w montazu i demontazu. Powtoka nawiewnika z kolei podlega praniu jak tradycyjne
kanaty tekstylne.

ZALETY NAWIEWNIKOW ATOLVER
4 Mozliwo$¢ uksztattowania indywidualnej strefy wyptywu
# Niskie naktady inwestycyjne
%+ Niski ciezar

¢ Prostota montazu

$

$

$

-+ tatwos¢ konserwagiji
¢ Instalacja nie ogranicza przestrzeni podsufitowej

¢ Mozliwo$¢ uksztattowania kierunku wyptywu w zaleznosci od temperatury nawiewu
¢ Mozliwo$¢ dowolnego ukierunkowania wyptywu powietrza

3

+ Mozliwos¢ adaptacji do wystroju wnetrza, poprzez dobor koloréw oraz proporcji wysokosci do dugosci
kanatow




INFORMACJE TECHNICZNE

W wentylacji wyporowej w odroznieniu od wentylacji mieszajgcej, nawiew powietrza jest zlokalizowany
w poblizu podtogi, a ruch powietrza wywotywany jest przez pragdy konwekcyjne powstajgce wokoét osob
znajdujacych sie w pomieszczeniu, urzadzen mechanicznych, komputeréw i innych zrddet ciepta.
W przypadku wentylacji wyporowej miejsce hawiewu powietrza znajduje sie zazwyczaj w strefie przebywania
ludzi, dlatego predko$¢ wyplywu jest bardzo niska w poréwnaniu z zazwyczaj stosowang w wentylacji
mieszajgcej. Osigga wartos¢ od 0,1 do 0,2 m/s, do maksimum 0,5 m/s. W projektowaniu wentylacji
pomieszczen, w ktérych wystepuje mata aktywnos$é fizyczna uzytkownikow tzn. w pomieszczeniach
biurowych lub szkotach, temperatura powietrza nawiewanego w strefie przebywania ludzi nie powinna by¢

nizsza niz 18°C, a wartos¢ gradientu temperatur powinna znajdowac sie w zakresie u pomiedzy 4 do 5 K
maksymalnie 6 K. —~
W tabeli przedstawiono zalecane proporcje nawiewnikéw wyporowych.
—1d
Qmax Lmax ) g
D [mm] d [mm] [m3/h] [mm] )
160 100 360 1200
200 125 570 1400
250 160 700 2000
315 200 1400 2200
400 250 2260 2500 L
500 315 3550 2800
560 400 4400 2800
630 500 5600 3000 < S
710 560 7100 3500
800 630 9000 3800 v
900 710 11500 4000




18. WYPOSAZENIE DODATKOWE

W celu usprawnienia dziatania instalacji ATOLVENT, wprowadzono dodatkowo opcjonalne elementy
wyposazenia dodatkowego.

18.1.PRZEPUSTNICE

Przepustnice tekstylng umieszczane sg wewnatrz przewodu tekstylnego za pomocg zamka. Ustawienie
przepustnicy dokonuje sie poprzez zaciskanie/ luzowanie linki regulacyjnej zaopatrzonej w stoper.

Wykorzystanie przepustnic jest szczegdlnie korzystne w wypadku, gdy kolektory stalowe rozprowadzenia
powietrza nie zostaty zaopatrzone w przepustnice wieloptaszczyznowe metalowe, a z samego rozptywu
powietrza w kolektorach stalowych moze dochodzi¢ do istotnych réznic pomiedzy strumieniami powietrza
skierowanymi do konkretnych kanatéw tekstylnych.

Dzieki przepustnicom mozemy doprowadzi¢ do réwnomiernego wyptywu powietrza, poprzez ujednolicenie
oporéw na poszczegoélnych odgatezieniach instalacji powietrza.

kotnierz wentylatora

zamek

/ kanat tekstylny

obejma stalowa

\ linka regulacyjna
przepustnica tekstylna

przeptyw

powietrza
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18.2. FILTROREDUKTORY
Filtroreduktor stanowi opcjonalne dodatkowe wyposazenie kanatow tekstylnych Atol.
ZALETY
-+ filtr — oczyszczanie powietrza dostarczanego do nawiewu przez kanat tekstylny,
¢ wydtuzenie miedzy serwisami okreséw pracy kanatéw,
¢ rzadsza koniecznos$¢ prania kanatow,

-+ zmniejszenie falowania kanatu wystepujgcego przy zbyt duzych predkosciach przeptywu v > 7,5 m/s,
przy za duzym cisnieniu spowodowanym np. bliskoscig wentylatora nawiewnego,

-+ filtroreduktory sg tatwe do zamontowania oraz dopasowane do montazu nawet w istniejgcych juz
kanatach tekstylnych firmy Atol,

‘¢ niewielki koszt fitroreduktoréw znaczgco usprawnia eksploatacje kanatéw tekstylnych Atol.

rze
kanat tekstylny
przeptyw
powietrza

zamek

filtroreduktor

Atol




18.3. WZMOCNIENIA

Wzmocnienia przewodow tekstylnych sg zalecane w wypadku wystepowania lokalnych przekroczen
predkosci powietrza w kanale. Przyktadowym miejscem wystepowania tego zjawiska sg: duze kolana
o srednicy powyzej 650 mm, kolektory powietrzne zlokalizowane przy chiodnicach powietrza lub wyloty
powietrza na potgczeniach z kanatami stalowymi i urzgdzeniami nawiewnymi z wysoka predko$cig (powyzej
8 m/s). W rejonach tych mozemy zaobserwowa¢ silne falowanie — drganie kanatéw, ktére w konsekwencji
moze spowodowac zerwanie linek nosnych i karabinczykéw, a takze dtawienie przeptywu powietrza.

Problem ten rozwigzujemy poprzez wprowadzenie dodatkowych pierscieni usztywniajgcych, ktorych celem
jest utrzymanie kotowosci ksztattu kanatu, zniwelowanie drgan powtoki przewodu tekstylnego i utrzymanie
statego przekroju przeptywu powietrza. Owe dodatkowe usztywnienia nie ograniczajg mozliwosci prania
i demontazu kanatéw, w miejscach ich wystepowania.

Q
wzmochienia / §

obejma stalowa

kotnierz wentlatora

t

przeptyw
powietrza

18.4. REKAWY DO ODTAJANIA

Rekawy tekstylne umozliwiajg skuteczniejsze, krocej trwajgce procesy odtajania chtodnic powietrza.
Wylgczona chtodnica, niepracujgcy wentylator chtodnicy powoduje, ze zamontowany na kolektorze
wentylatora krétki kanat tekstylny (bez denka) opada zastaniajgc tym samym wylot wentylatora. Powietrze
nagrzewane w wyniku pracy grzatek elektrycznych zostaje zamknigte w komorze chtodnicy, co wptywa na
szybsze odszronienie samego wymiennika. Ponowne wigczenie wentylatorow, zakonczenie odszraniania
spowoduje, ze krétki kanat tekstylny uniesie sie do gory, nie ograniczajgc wyptywu powietrza.

Kanaty do odtajania chtodnic wyposazone sg w redukcje Srednicy co przyczynia sie do zwiekszenia zasiegu
powietrza z chtodnicy.

wytaczona chiodnica pracujgca chtodnica

rekaw tekstylny

]

Po odtajaniu
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Castorama Katowice
Castorama Bydgoszcz
Castorama Gorzow Wielkopolski
Castorama Krakéw

Castorama Lodz

Castorama Opole

Castorama Rumia

Castorama Szczecin

Castorama Warszawa
Castorama Zielona Goéra
Castorama Chorzéw

Centrum Logistyczne Jeronimo Martins
Dystrybucja, Sieradz i Lubartéw
Amazon Poznan

Amazon Wroctaw

Amazon Sosnowiec

INNE

Miedzynarodowe Targi Meblowe, Ostréda
Dekorglass Dziatdowo S.A.

Delphi Poland S.A., Ostrow Wikp., Bfonie
Reckitt Benckiser Nowy Dwor Mazowiecki

FM Logistic Btonie

Urzad Miasta w Pucku

Nord-Pol Hatchery, ltawa

Hala magazynowa Goodman Polska, Legnica
Centrum prasowe Euro2012, Poznan

Huta szkfa TUR, Bydgoszcz

VIGO - Ortho Polska Sp. z 0.0., Warszawa
Alupol Packaging S.A., Tychy

RENA, todz

Fabryka CCC

Fabryka DGS

Konferencja Klimatyczna Warszawa 2013
Freudenberg Sealing Technologies Sp. z 0.0.,
Brzostek

Hale magazynowe H&M

Obiekty sportowe: sale gimnastyczne, strzelnica
Mahle, Gorzéw Wielkopolski

DGS Roséwek

17. PRZYKLADOWE REALIZACJE

OBIEKTY HANDLOWE

BRANZA MLECZARSKA

‘¢ Spotdzielnia Mleczarska Lacpol, Piotrkow
Kujawski

-+ SM Mlekovita, Lubawa

¢+ SM Mlekovita, Morag

¢+ SM Mlekovita, Wysokie Mazowieckie

¢ Polmlek, Lidzbark Warminski

‘¢ Nestle, Stupsk

‘¢ SM Maluta, Nowy Dwor Gdanski

¢ OSM Sierpc

BRANZA MIESNA

-+ Zakfad Miesny Skiba, Chojnice

¢ Zaktad Miesny Indykpol, Olsztyn

-+ Zakfad Miesny Animex, Kutno

-+ Zakfad Przemystu Migsnego Biernacki, Jarocin

+# Hamrol Storteboom

-+ Zaktady Miesne Morliny, Ostréda

¢ Stawski Zaktad Przetwdrstwa Miesa i Drobiu
,Balcerzak i Spotka”, Stawa

-+ Zakfad Miesny Sokotéw

BRANZA SPOZYWCZA

Farm Frites, Lebork

Nestle Winiary, Kalisz

Nestle Fabryka Stodyczy, Kargowa

Nestle Purina, Nowa Wies$ Wroctawska
Nestle Gerber, Rzeszéw

Nestle, Nateczow

Vandemoortele, Kutno

Zakfady Przetwoérstwa Owocowego, Lubawa
Cadbury — Wedel, Bielany Wroctawskie
Piekarnia Szwajcarska Inter Europol, Marki
Coca Cola, Radzymin

Zakfad Piekarsko-Cukierniczy Piekarenka,
Zgierz

Intersnack Poland Sp. z 0. o., Krakéw
Lambertz

Fabryka Ferrero, Belsk Duzy

Fabryka Czekolady TOMS, Nowa Sdl
Fabryka Czekolady Barry Callebaut, t.6dz
Run Chtodnia, Witoctawek

Zakfad Rybny Mowi, Ustka

Zaktad Rybny Espersen, Koszalin

Frito Lay PEPSICO, Sroda Slgska
Milarex, Stupsk
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18. FORMULARZ ZGLOSZENIOWY - ZAPYTANIE
OFERTOWE

Zapraszamy do odwiedzenia naszej strony internetowej www.atol-instal.pl, gdzie znajdg Panstwo wiecej
informacji wraz ze zdjeciami oraz nasze aktualnosci, co umozliwi Pahstwu $ledzenie nowych rozwigzan.

Na stronie internetowej w zaktadce Doboér kanatéw znajduje sie formularz, ktory zawiera wszystkie
wymagane informacje potrzebne w doborze kanatéw. Wystarczy go wypetnié, a nasz wykwalifikowany zespot
dobierze dla Panstwa kanaly. Jes$li nie bedg Panstwo znali wszystkich parametréw wymaganych
w formularzu, prosimy o kontakt telefoniczny lub mailowy. Pomozemy Panstwu znalez¢ najlepsze
rozwigzanie dla konkretnego obiektu. Dobierzemy $ciezke przebiegu kanatdéw, urzadzenie chtodzgce lub
centrale, ustalimy wymagany sprez i wydatek powietrza.

1. Wydatek powietrza: 2. Dlugos¢ catkowita kanatu:
[m3/h] [m]

3. Temperatura powietrza w kanale: 4. Temperatura w pomieszczeniu:

[C] [C]
5. Przewidywana wysokos¢ zawieszenia: 6. Liczba kanatéw:

[m] [szt.]
Imie i Nazwisko: Nazwa firmy:
Telefon: Adres e-mail:

Zapraszamy do wspotpracy!



http://www.atol-instal.pl/
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ATOL G. KLEPCZYNSKI
Ul. Derdowskiego 7, 84-230 Rumia
e-mail: tekstylne@atol-instal.pl
tel. 501 933 148
tel. 516 093 630
www.atol-instal.pl
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